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Forord

Foreliggande tidlista beskriver en metod for berakning av tidsatgang for tekniska
isoleringsarbeten. Det ar utgava 2 grundad pa tidigare utgava men reviderad och
utarbetad 1 samarbete mellan VVS-Installatorerna och Svenska Byggnads-
arbetareforbundet. Redovisade tider kan anvéndas for kalkylering, planering,
I6neséattning och uppfdljning vid VVS-isoleringar i nybyggnader och ombyggnader samt
vid industriisoleringar.

Underlaget till revideringen av tidlistan har erhallits fran jamforelser och justeringar i den
tidigare tidlistan samt ett antal jamférande undersokningar fran utférda arbeten med en
riksomfattande spridning.

Tidlistan ar utformad med samma detaljeringsniva som tidigare efter dnskemal fran saval
foretag som montorer. Det ger da en enkel hantering utan stora krav pa normering
grundad pa antalet detaljer i arbetet.

Varje arbete paverkas i storre eller mindre grad av olika yttre faktorer i form av
miljopaverkan, graden av tekniska hjalpmedel, planerings- och samordningseffekter m m.
De allra flesta av dessa faktorer gar att forutse och bedéma i forvag. Darfor maste alla
arbeten analyseras innan start for att faststéalla produktionsforutsattningarna. Anvisningar
om hur dessa analyser kan goras finns beskrivet i ett sarskilt avsnitt i tidlistan. Resultatet
av analysen tillampas sedan for att faststalla objektsmultiplikatorn fér det aktuella
arbetet.

Narmare information om TIDLISTA ISOLERING kan fas av Robert Jakobsson 08 - 762 75
32 fran VVS-Installatorerna eller Gert Holmgren tel 08 - 728 49 36 fran Svenska
Byggnadsarbetareférbundet.

Stockholm i februari 2001

VVS INSTALLATORERNA SVENSKA BYGGNADS-
ARBETAREFORBUNDET






ACKORDSBESTAMMELSER

Isoleringsarbete

Punkt 1

Punkt 2

Punkt 3

Punkt 4

Punkt 5

Punkt 6

Punkt 7

Punkt 8

2001-04-01

For ackord med TIDLISTA ISOLERING som underlag galler VVS-
installationsavtalets 85 Ackordsarbete, med fdljande tillagg.

Overenskommelse om ackord ska traffas skriftligt. Darest parterna enas om
att uppskjuta ackordssattningen till dess erfarenhet av arbetet vunnits, ma
parterna Gverenskomma om att ett senare faststallt ackord tillampas fran
arbetets borjan.

Infores av arbetsgivaren nya maskinella anordningar eller forbattrade
arbetsmetoder kan, efter Overenskommelse med ackordslaget, gallande
ackordstverenskommelse korrigeras.

Arbetsgivare och ackordstagare kan for visst objekt eller avskiljpar del darav,
som i vasentlig omfattning avviker fran normalt isoleringsarbete,
overenskomma om objektsmultiplikator som ar hogre eller lagre an 1.0.
Overenskommelse om objektsmultiplikator &r giltig endast om den dels traffas
fore arbetets pabdrjande och dels antecknats pa ackordsedeln. Vardera
parten har ratt till bitrade frdn sin organisation vid Gverlaggningar om
objektsmultiplikator.

Anmarkning: Riktlinjer fér beddomning av objektsmultiplikatorer, se sid 3-01

Nar arbetets omfattning jamte tillaggs- och andringsarbeten faststallts pa en
undertecknad ackordssedel sker ackordséverenskommelsen.
Overenskommelsen kan ske genom uppmétning innan arbetet paborjas i form
av volymberakning eller efter det arbetet slutférts. Innan nagon part soker
hjalp av sin organisation, sdsom matning, ska motsvarande part underrattas.

Vid ackordsarbeten som berdknas paga langre tid an 4 manader kan
arbetsgivaren och ackordstagaren traffa dverenskommelse om slutlig métning
ska ske for vissa etapper.

Om arbetare vid ackordsuppmaétning beordras att utféra sarskilda an-
teckningar som ej enbart avser utréknandet av ackordet ersattes halften av
den for ackordsuppmatningen férbrukade tiden med avtalets lagsta 16n.

Lagerarbetare, som deltar i ackordsarbete, betalas med férdelningstal 0,65 for
sadan tid. Skulle ackordet ge lagre 16n an veckolonen utges veckolonen.
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Punkt 9

2-02

Foljande arbeten ingar i ackordstiderna utan sarskild ersattning:

a)

b)

d)

f)

Mottagning, lossning, lastning och avlamning (ej returskrivning) avensom
hopsamling av Overblivet material, materialspill och emballage inom
respektive hus samt pa anvisad plats upplagga materialspill och
emballage. Ackordstagaren ske tillse, att material, redskap och verktyg
avlastas pa for honom lampliga upplagsplatser. Det forutsatts dock, att
ackordstagaren harfor ej utser plats, som bestéllaren eller byggmastaren
avsett att disponera. Anvisad plats for upplaggning av materialspill och
emballage ska finnas inom 30 meters avstand fran hus eller arbetsplats.

Bestallning fran verkstadens forrad av under arbetets gang erforderliga
verktyg och redskap samt mindre materialkvantiteter, som ej kunnat
forutses vid materialspecifikationens upprattande. Harmed avses ej
bestallning som erfordrar uppmatning av rérledningar i storre omfattning.

Ackordstagaren bor i god tid géra ovan angivna bestallning, under
normala forhallanden senast dagen innan leverans dnskad utford.

Ackordstagaren ska jamfora till arbetsplatsen under arbetets gang
ankommande material med till honom overlamnade
materialspecifikationer, foljesedlar och &vriga till arbetet hoérande
handlingar samt vid fall av avvikelse omedelbart inrapportera detta.

lordningstallande av pa arbetsplatsen erforderlig verkstad en gang.
Darmed avses ej in- och uttransport av tyngre maskiner sasom
exempelvis slagsax och kantmaskin. Arbetsgivaren ska medverka till att
ackordslaget erhaller rationella upplagsplatser och dévriga utrymmen for
arbetets bedrivande enligt bestimmelserna i VVS-Installationsavtalets 8
9 Mom 2.

Besiktningar som utféres under arbetets gang eller omedelbart i
anslutning till dess fardigstallande.

Egenkontroll: Den kvalitetssakring som tillampas pa entreprenadarbeten i
form av montdrernas kontroll av eget utfort arbete (egenkontroll) &r en
naturlig del i det dagliga arbetet for att tillgodose bestéllares och
foretagens krav i de inom branschen vanligen férekommande
kvalitetssakringssystemen.

Berorda arbetstagare skall genom arbetsgivarens forsorg erhalla
tillracklig utbildning/information om hur egenkontrollen gar till och dess
syften.

Egenkontrollen innebéar att arbetsgivaren tillhandahaller arbetstagaren
andamalsenliga checklistor anpassade for varje enskild entreprenad, for
egenkontroll i normal omfattning.

Checklistornas utformning och tillampning faststélls innan arbetet utfores
dock senast i samband med ackordssedelns upprattande.
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Punkt 10

Punkt 11

Punkt 12

2001-04-01

g)

h)

Uppstallning och flyttningar av stallningar bestdende av bockar och
plankor eller landgangar med en hojd av hogst 2.00 m.

Flytta rullstallningar for savitt detta kan ske av den eller de arbetare som
normalt arbetar pa stallningen i fraga, dock ej montering eller
demontering av stéllning eller del darav.

Foljande arbeten ingar inte i ackordstiderna:

a)
b)

c)

d)

f)
9)
h)

Avrivning av gammal isolering.
Transport av material till eller fran arbetsplatsen.

Nodgas arbetare vanta pa material, som han i god tid rekvirerat eller
reklamerat, eller uppstar eljest hinder vid ackordsarbetets fortgang och
annat arbete ej lamnas, ersattes salunda forlorad arbetstid med avtalets
lagsta 1on.

Darest arbetare beordras att uppratta materialspecifikation, ska detta
utforas med sarskild ersattning, dock med i ovanstaende punkt 9 b)
angivna undantag.

Hamtning av material, verktyg och redskap fran leverantor.

Hamtning av material, verktyg och redskap fran verkstadens forrad i den
man sadan hamtning inte foranletts av bevislig forsummelse fran
ackordstagarens sida (se punkt 9 b).

Merarbete fororsakat av felaktigt material eller justering av dylikt.
Justeringar, som erfordras pa grund av felaktiga konstruktioner.

Rengoring som erfordras efter andra hantverkare.

Flyttning av verkstad och materialforrad inom arbetsplatsen samt
iordningstallande av verkstadsplatsen i samband med flyttningen.

Vid arbete med férut anvant material utges ersattning enligt sarskild
overenskommelse. Har sadan Overenskommelse ej traffats utges ersattning
med avtalets lagsta 16n.

Materialupplag och transporter.

a)

Pa arbetsplatser, omfattande flerfamiljshus, industri- och allméanna
byggnader, anordnas minst ett materialupplag fér varje byggnad. Namnda
upplag forutsatts tacka in en cirkel med 100 m radie.

Vid gruppbebyggelse, smahus och villor, anordnas minst ett

materialupplag for de hus som inryms eller skars av en cirkel med 50 m
radie.
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Punkt 13

Punkt 14a

Punkt 14b

Punkt 15

Punkt 16

2-04

For rad- och kedjehus anordnas minst ett materialupplag for varje
huslanga. Upplaget forutsatts tacka in en cirkel med 50 m radie.

For rad- och kedjehus med gemensam Kkallare eller vaning, tillampas
bestammelsen i forsta stycket.

Arbetsgivaren ansvarar for transporterna fram till materialupplaget.
Transport utanfor cirkelgrdnsen betalas med avtalets lagsta [6n eller
ersattning enligt dverenskommelse.

Ovanstdende bestammelse avser i huvudsak isoleringsmaterialen.
Bimaterial (exempelvis manschetter, trad, bindor, nit och dylikt) laggs
daremot upp i centralt forrad.

D4 isoleringsobjektets yttertemperatur 6verstiger 150°C ar ackordstiderna ej
tillampliga.
Vid isolering i lokal med lufttemperatur 6verstigande 40°C ar ackordstiderna ej
tillampliga.

Vid isolering i slits 6kas ackordstiderna med 50%.

Vid isolering i schakt 6kas ackordstiderna med 10%.

Anmarkning:

Slits ar ett anpassat urtag i vagg for rérmontage dar normala krav pa utrymme for arbetets
utférande inte kan tillgodoses.

Schakt ar ett vertikalt anpassat utrymme for montage av rér och kanalsystem dar godkanda
krav pa utrymme kan tillgodoses.

Vid arbete pd hogre hojd an 4 m Gver golv-, mark- eller durkplan Okas
ackordstiderna med féljande:

a) oOverdtomlOm 20%

b) over10m 35%

Dessa tillagg betalas ej vid isolering av cisterntak, som ar forsett med racke.

Vid arbete i utrymme med fri arbetsh6jd understigande 1.8 m 0kas
ackordstiderna med 25%.

Tillagget ska aven betalas i de fall da rorledningar tacker hela taket i
exempelvis kulvertgang, dar avstandet fran det oisolerade rorets underkant till
golv eller mark ar mindre @an 1.8 m. Det forutsatts da att avstandet mellan de
oisolerade roren samt mellan oisolerat rér och vagg ej 6verstiger 35 cm (se
skiss pa sid 9-02).

Anmarkning:
Ovanstaende regler géller aven for kanaler.
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Punkt 17

Punkt 18

Punkt 19

Punkt 20

Punkt 21

2001-04-01

Vid utférande av isoleringsarbete pa hojd over materialupplagets plan okas
ackordstiderna enligt foljande:

over 3 normalplan 5.0%

Over 6 normalplan 7.5%

Oover 9 normalplan 10.0%

Over 12 normalplan 15.0%

over 15 normalplan 20.0%

Oover 18 normalplan 25.0%

over 21 normalplan  30.0%

Med normalplan menas en vaningshojd av max 3.2 m. Dock ska enstaka
avvikelser upp till 4 m rdknas som normalplan. | byggnader med hégre
vaningshojder (panncentraler, industribyggnader etc) indelas byggnaden i
normalplan om 3.0 m (se skiss sid 9-03).

Vid arbete da skyddsmask ar pafordrad ar ackordstiderna ej tillampliga.
For att ackordstidlistan ska vara tillamplig kravs att ror/kanaler som ska
isoleras, ar forlagda sa att avstdndet mellan fardigisolerad yta och

intilliggande ledning eller vagg-, tak- och golvyta blir minst 50 mm.

Vid igangsattning av ett ackordsarbete samt vid aterupptagande av arbetet
efter avbrott betalas per montér och tillfalle 1,00 timmar.

Vid arbeten i byggnader som &r féremal for ombyggnation dar den forvantade

tidsatgangen berdknas oOverstiga vad som ar normalt vid nybyggnation
tillampas objektsmultiplikatorn enligt punkt 4.
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Protokollsanteckningar:

1

2-06

Parterna atar sig att, i samband med 6vergangen till TIDLISTA ISOLERING,
ge arbetsgivare och ackordslag erforderlig information av ackordsformen.
Dessutom ska parterna pa begaran vara behjalpliga vid konstruktion av
ackordstverenskommelser.

Punkt 9 e

Av arbetsgivaren beordrad besiktning enligt ackordsbestammelserna punkt 9
e, som utfores tillsammans med annan person an foretagets representant,
ingar ej i tiderna.

Punkt 10 c

D& avbrott pa grund av otjanlig vaderlek kan bli aktuellt ska arbetsledningen
kontaktas. Denna har da att ta stallning till om arbetet kan utféras eller ej samt
eventuellt anvisa annat arbete.

Kan arbete ej utféras och annat arbete ej beredas ska ersattning for vantetiden

utges enligt reglerna i ackordsbestammelserna punkt 10 c. Lamnar arbetare
arbetsplatsen utan att kontakta arbetsledaren ska erséattning ej utges.
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Stodpunkter  for bedbmning av objektsmultiplikatorer vid
iIsoleringsarbeten

Vid faststéllande av tidsatgangen for en entreprenad maste hansyn tagas till ett antal
faktorer som paverkar arbetet i positiv eller negativ riktning.

Denna beskrivning ger exempel pa vad som anses utgdra normalférhallanden for
isoleringsarbeten. Avvikelser fran det normala innebar att tidlistans tider maste justeras
nedat eller uppat allt efter graden av avvikelse. Nedanstaende beskrivningar ger exempel
pa avvikelse fran normalfallen. Hur stor justering som skall goras i det enskilda fallet kan
endast bedémas av personer med tillracklig erfarenhet fran isoleringsarbete.

1. Projektets DISPONIBLA RESURSER maste faststallas. Det galler da bedémningar
om arbetslagets storlek och sammanséttning och erfarenhet. Hur ser
arbetsledningen ut och vad finns det for utrustning och hjalpmedel.

Arbetslag

NORMALT - Lamplig sammansattning av personalen med avseende
pa kompetens och kategori.

MINSKNING AV TIDEN - Delackord i stora projekt.

OKNING AV TIDEN - "Sned" kategoriindelning.

- Stora ackordslag

Arbetsledning

NORMALT - Platsorganisation faststalld.
- Allman arbetsledarerfarenhet fran den har typen av
projekt.
MINSKNING AV TIDEN - Arbetsledningen har stor erfarenhet av motsvarande typ

av projekt (vid industriisolering)

OKNING AV TIDEN - Platsorganisation ej bemannad
- Liten eller ingen erfarenhet av arbetsledning.
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Tekniska hjalpmedel

NORMALT - Lamplig typ och omfattning av verktyg och utrustning for
projektet.

MINSKNING AV TIDEN

Separat organisation for transport och lyft.
- Stora maskininsatser.

OKNING AV TIDEN - Dalig eller otillracklig utrustning.

2. Med PLANERING OCH BEREDNING avses nagon form av huvudplanering och
system for detalj- och materialplanering. Ritningar och tekniska beskrivningars
kvalitet samt mojlighet att bereda ritningsunderlaget for det aktuella projektet bor
uppméarksammas liksom planering for samordning mellan yrkesgrupperna.

Beredning och planering

NORMALT - Huvudplaner finns.

- Arbetsledningen utfér beredning och planering under
projekttiden.

- Ritningar och kompletterande uppgifter i erforderlig
utstrackning.

MINSKNING AV TIDEN - Sarskild planerare/beredare.

OKNING AV TIDEN - Arbetslaget utfor stora delar av planering/beredning.
Samordning

NORMALT - Planerade byggmoéten for samordning av projektet med

ovriga yrkesgrupper.

MINSKNING AV TIDEN - Kontinuerlig information till arbetstagarna och mojlighet
till paverkan av projektets fortskridande.

OKNING AV TIDEN - Stort antal yrkesgrupper som arbetar samtidigt.
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3. ARBETSMILJON kan i vissa fall paverka projekttiden. Det kan galla yttre miljo i
form av kyla, regn, snd och blast men aven den inre miljon vid arbeten i varma
lokaler under drift. Mangden arbeten i trdnga utrymmen, pa rorbryggor eller dar
speciell skyddsutrustning paverkar aven projekttiden.

Vaderlek

NORMALT

OKNING AV TIDEN

Arbetsplatsen

NORMALT

MINSKNING AV TIDEN

OKNING AV TIDEN

2001-04-01

VVS-projekt bedrivs inomhus
Industriprojekt bedrivs saval inomhus som utomhus.

Storre delen av montaget sker vid onormala temperatur
och vaderforhallanden.

Skyddsatgarder i normal omfattning.
Goda utrymmen for montage och hjalpmedel.

Goda utrymmen och narhet till upplagsplatser, forrad
och personalutrymmen.

Montage i trAdnga utrymmen eller dar utrymmeskraven
for isolering av ror och kanaler enligt VVS-AMA och
BST inte kan tillgodoses.

Vid arbeten i byggnader som ar foremal for ombyggnad
och eller renovering dar installationer och
arbetsforhallanden avviker fran vad som ar att betrakta
som normalt vid nybyggnation.

Stora avstand mellan arbetslokal och forrad, upplag,
verkstad och personalutrymmen.

Montaget stors av anlaggning i drift samt i varma,
trdnga och dammiga lokaler. Det kan vara lokaler dar
speciell skyddsutrustning maste anvandas t ex
skyddsklader, andningsskydd och livlinor.
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Omradesindelning for faststallande av RAP enligt TIDLISTA ISOLERING

Omrade 1 Skéane, Blekinge, Kronobergs, Jonkopings och Kalmar lan.
Omrade 2 Goteborg, Hallands och Vastra Gotalands lan.
Omrade 3 Stockholms kommun och lan, Uppsala lan t o m Tierps kommun samt

soder om en linje mellan Tierp och Osthammar.

Omrade 4 Gotland, Ostergétlands, Sodermanlands, Orebro, Vastmanlands,
Varmlands och Dalarnas lan.

Omrade 5 Norr om linjen Tierp-Osthammar och Gavleborgs lan, Vasternorrlands,
Jamtlands, Vasterbottens och Norrbottens lan.
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

Isolerin

Mineralull
Styv cellplast
Mjuk cellplast

Ytbekladnad

Aluminiumplat

Stalplat

Stodunderbyggnad for plat
Plastplat

Monsterpraglad aluminiumplat

Angbromsar
Asfaltpapp och folie

Silikontatning

Sammansatt isolering
Aluminiumplat
Stalplat

Fjarrvarmeledningar

Gjuten 6ppen kulvert
Tunnel eller gangbar kulvert

Sid.
Sid.
Sid.

Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.

Sid.
Sid.

Sid.
Sid.

Sid.
Sid.

4:02
4:06
4:08

4:10
4:14
4:18
4:19
4:21

4:22
4:24

4:25
4:27

4:28
4:30

4-01






1

ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.11 Isolering
Tid i
Ug Arbetsart Enhet | timmar
MINERALULL
For ackordstiderna géller att mineralullen ska monteras
sa att tata skarvar erhalles.
Tiderna forutsatter att fabrikantens anvisningar om min-
sta rérdiameter for isolering i ett lag samt f6lja anvis-
ningar om arbetsmetod och rumstemperatur (se tabell sid
9-05).
Ackordstiderna géller inte for isolering av tryckvattenrér
av plast, dar urskarning foér muffar och béjar ska ske i
rorskalarna.
Utv omkr.
paisol
Rorskal fastsatt med
spirallindning
01 | to m 40 mm tjocklek tom2m  grundtid Im 0.016
02 tillkommer kvm 0.057
03 over 2 m kvm 0.065
04 | 50-60 mm tjocklek tom2m  grundtid Im 0.018
05 tillkommer kvm 0.069
06 over 2 m kvm 0.078
07 | 70-120 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.024
08 tillkommer kvm 0.088
09 Oover 2 m kvm 0.100
Al-foliekladd rorskal
Fastsatt med langsgaende
Overlapp med dubbel-
haftande tejp
10 | t o m 40 mm tjocklek grundtid Im 0.016
11 tillkommer kvm 0.057
12 | 50-60 mm tjocklek grundtid Im 0.018
13 tillkommer kvm 0.069
14 | 70-80 mm tjocklek grundtid Im 0.024
15 tillkommer kvm 0.088
2001-04-01 4-02



1 ROR OCH CIRKULARA KANALER
1.11 Isolering
Ug Arbetsart Enhet
MINERALULL Utv. omkr.
paisol
Al-foliekladd rorskal
fastsatt med langsgaende overlapp
med dubbelhaftande tejp samt tejp-
ning av rundskarvar med metalltejp
16 | t o m 40 mm tjocklek grundtid Im 0.020
17 tillkommer kvm 0.075
18 | 50-60 mm tjocklek grundtid Im 0.024
19 tillkommer kvm 0.090
20 | 70-80 mm tjocklek grundtid Im 0.031
21 tillkommer kvm 0.115
Natmatta fastsatt med syning
och/eller klamring av alla skarvar
22 |tom40 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.028
23 tillkommer kvm 0.081
24 over 2 m kvm 0.100
25 | 50-60 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.032
26 tillkommer kvm 0.093
27 over 2 m kvm 0.113
28 | 70-120 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.038
29 tillkommer kvm 0.109
30 over 2 m kvm 0.133
Natmatta med al-folie
fastsatt med syning och/eller
klamring av alla skarvar
31 [tom40 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.028
32 tillkommer kvm 0.103
33 over 2 m kvm 0.121
34 | 50-60 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.032
35 tillkommer kvm 0.115
36 over 2 m kvm 0.136
37 | 70-120 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.038
38 tillkommer kvm 0.132
39 over 2 m kvm 0.155
40 | Kantskarning av matta for
ca 50 mm dverlapp av nat
och folie i alla skarvar kvm 0.027
41 | dock lagst Im 0.009
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1 ROR OCH CIRKULARA KANALER
1.11 Isolering
Tid i
Ug Arbetsart Enhet | timmar
MINERALULL Utv. omkr.
paisol
Lamellmatta fastsatt med
spirallindning
42 | tom 40 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.026
43 tillkommer kvm 0.074
44 Over2m kvm 0.088
45 | 50-60 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.030
46 tillkommer kvm 0.086
47 over 2 m kvm 0.101
48 | 70-140 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.035
49 tillkommer kvm 0.101
50 Over 2 m kvm 0.118
Lamellmatta med al-folie
fastsatt med spirallindning
51 |tom40 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.026
52 tillkommer kvm 0.095
53 over2m kvm 0.106
54 | 50-60 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.030
55 tillkommer kvm 0.106
56 over 2 m kvm 0.121
57 | 70-140 mm tjocklek tom2m grundtid Im 0.035
58 tillkommer kvm 0.121
59 over 2 m kvm 0.139
60 | Tillagg till 22-59 da kanal ej kan isoleras runt om
Im st 0.054
61 | Nar kanalanslutning mot till- eller franluftsdon isoleras i
efterhand tillagg utover tider i 22-59 per anslutning kvm 0.270
Im
62 | Tillagg for bandning med max 4 metallband per Im
isolering 0.018
dock lagst 0.015
st
63 | Forankring av isolering i vagg, tak eller golv med max
4 fastpunkter nar kanalisolering maste avslutas mot
d:o per kanalanslutning kvm 0.180
64 | Tillagg for najning (surrning) eller bandning, da antalet
tradar eller band per Im Gverstiger 4 st 0.010
kvm
65 | Svetsning eller nitning av fastdon bestaende av stift max
4 mm diameter eller platclips max 2 mm tjocklek
max 8 st/kvm 0.036
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ROR OCH CIRKULARA KANALER
Isolering

Ug

Arbetsart

Tid i
Enhet timmar

4-05

Anmarkningar:

1. Tillagg for bojar och avstick, se matningsregler
sid 9-01.

2. Utraknade tider per lopmeter pa vanligen
féorekommande rordimensioner och utféranden, se
tabellbilagan.

3. Tider for flansar, flansade ventiler och flansade T-
ror, se tabellbilagan.
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ROR OCH CIRKULARA KANALER
Isolering

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

01
02

03

04
05
06
08

09

STYV CELLPLAST
(Kork, styrencellplast och uretancellplast)

Rorskal fastsatt med bandning, spirallindning eller
najning inkl haltagning och tatning for pendlar
grundtid per lag

tillkommer utdver grundtid

Tillagg till 01-02 for isolering av smidda rér (aven
galvaniserade), dar urtag for muffar och andra rordelar
gores, 10 %

Tillagg till 02 foér fogning med

kallflytande fogmaterial

Mastic typ Foster 81-33 eller likvardigt material
laggning i lim typ kontaktlim

Haltagning och tatning for genomgangar sasom
konsoler, armaturer etc

Om vid isolering med rorskalar tva eller flera rér ej kan
isoleras var for sig utan maste hopisoleras, beréaknas
betalningen i punkterna 01-06 sasom om varje ror
isoleras for sig jamte 15 % tillagg pa satt som foreskrives
pa typskisserna nr 1-3.

Isolering utford enligt skiss nr 4 &r ej tidsatt (se skisser
sid 9-06).

Anmarkningar:

1. Tillagg for bojar och avstick, se matningsregler
sid 9-01.

2. Utraknade tider per lopmeter pa vanligen
forekommande rordimensioner och utforanden, se
tabellbilagan.

3. Tider for flansar, flansade ventiler och flansade T-ror,
se tabellbilagan.

Flansar och ventiler, som ar lagda, fogade eller
ytbehandlade med Mastic, omfattas ej av
ackordstiderna.

4. Da roren ej ar provade, utan skarvar och flansar ska
palaggas i efterhand, galler ej tiderna. Samma galler
for upplaggning av isolering for klamring.

2001-04-01

Im
kvm

kvm
kvm
kvm

st

0.038
0.108

0.026
0.063
0.063

0.027
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ROR OCH CIRKULARA KANALER
Isolering

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

4-07

STYV CELLPLAST

Anmarkningar: forts
5. Med fogning avses strykning av rorskalens

stotkanter, efterfoljande justering och
overspackling, varvid tiden berdknas pa
rorskalens yttre yta.

Med laggning avses att rorskalen strykes
invandigt varvid tiden beraknas pa rorskalens
invandiga yta.

. Tiderna i 05 och 06 forutsatter att arbetet utfors

vid en temperatur pa arbetsstallet som ej
understiger +5 C.

. Skyddsklader och stovlar tillhandahalles av

arbetsgivaren vid arbete enligt 05 och 06

2001-04-01
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ROR OCH CIRKULARA KANALER
Isolering

Ug

01 | Grundtid

02 | rérdiam dy 15-600 mm

03 | dock lagst
16-32 mm isoleringstjocklek

04 | Grundtid

05 | rérdiam dy 15-600 mm

06 | dock lagst
Boj

07 | Bearbetad bgj av slang eller skiva tillaggs 2.0 Im
rérisolering

08 | Utbredning i de fall mall ] tillhandahalls
Avstick

09 | Rakt avstick inkl urklipp tillaggs 0.5 Im rérisolering pa
avsticket

10 | Snett avstick inkl urklipp tillaggs 1.0 Im rorisolering pa
avsticket

11 | Utbredning av rakt avstick med rérdiam 60 mm och
darover

12 | D:o snett avstick

2001-04-01

MJUK CELLPLAST, CELLGUMMI

Tiderna forutsatter:

att angtat montering med kontaktlimning av alla skarvar

att utféra haltagning for samt isolering av svep och

att utfora isolering mot rérhallare typ Trisotec inkl
tejpning av rundskarv

att kontaktlimning mot ror i alla rundskarvar samt
erforderlig punktlimning pa grovre ror utfors

att slang anvands parérdytom 76 mm

att limfabrikantens rekommendation om lagsta
arbetstemperatur iakttas

Slang eller skiva
t o m 15 mm isoleringstjocklek

st

st
st

0.024
0.250
0.095

0.024

0.272
0.119

0.180

0.144
0.216
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.13 Isolering
Tid i
Ug Arbetsart Enhet | timmar
MJUK CELLPLAST
Kona
13 | Tillaggs st 0.090
14 | Utbredning centrisk kona st 0.036
15 | Utbredning ocentrisk kona st 0.090
Avslutning eller botten
16 | Utv. Diam.to m 250 mm st 0.081
17 | Utv. Diam. 6ver 250 t o m 600 mm st 0.108
Muff for termometer, termostat och liknande
18 |rak st 0.054
19 | sned 0.108
Anmarkningar:
1. Utraknade tider per Idpmeter pa vanligen
férekommande rérdimensioner, se tabellbilagan.
2. Tider for flansar, flansade ventiler, rérkopplingar
och rérmuffar, se tabellbilagan.
3. For att tillagget for bearbetad bdj i punkt 07 ska
utges fordras att mer &n en utskarning i
materialet har utforts.
4. Tiderna forutsatter att utférande av obearbetad
boj ingar i arbetet
4-09 2001-04-01
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.21 Ytbekladnad

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

01
02
03
04

05

06

07
08

09
10

ALUMINIUMPLAT

Slatplat i tjocklek 0.5-1.0 mm och max s k halvhard
handelskvalitet SIS-beteckning 4007-14 (SM-beteckning
5050-14).

Korrugerad aluminiumplat i tjocklek 0.5-1.0 mm och med
max 55 mm profilh¢jd.

Forutsattning:

Platen bearbetad pa montageplatsen;

klippt, vikt, formad samt sammanfogad med nit.

Utv. platdiam. t o m 250 mm

Utv. platdiam. 6ver 250 t o m 640 mm grundtid
tilkommer utéver grundtid

Utv. platdiam. éver 640 mm

Vid skruvning med platskruv eller bandning med 4-6
band/Im tillkommer till 01, 02 och 04

Ovalformat tvarsnitt i s k paket betalas enligt 01-04 med
25 % tillagg (se skiss sid 9-05).

Anmaérkning:
Huvform eller liknande for ledningar i s k paket
(se skiss sid 9-05) betalas som rektangulara kanaler.

Boj
Segment betalas efter langd
dock lagst

Samtliga delar i en bgj réknas vardera som ett segment,
aven den s k andbiten.
Boj bestaende av tva segment betalas som tre segment.

Kona
Utv platdiam t o m 640 mm
Utv. platdiam 6ver 640 mm

Tillaggstiden ska berdknas efter den grovre
dimensionen. Halva langden av dimensionsforandringen
ska matas med den grdvre rérdimensionen och halva
langden med den klenare.

2001-04-01

Im
Im
kvm
kvm

st

st
kvm

0.144
0.090
0.072
0.144

0.014

0.108
0.108

0.720
0.675
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1 ROR OCH CIRKULARA KANALER
1.21 Ytbekladnad

Ug Arbetsart Enhet

ALUMINIUMPLAT

Utanpaliggande avstick (T-ror)
exkl urklipp fér genomfdring

11 | Utv. platdiam t o m 640 mm st 0.540
12 | Utv. platdiam 6ver 640 mm Im omkr 0.540

Avslutning eller botten mot flans
eller rérande (inkl urklipp)

13 | Utv. platdiam t o m 640 mm st 0.216
14 | Utv. platdiam 6ver 640 mm Im omkr 0.158

Termometerficka tillverkning och
montering inkl urklipp

15 | Rak st 0.540
16 | Sned st 0.900

Infallning i platbekladnad inkl urklipp

17 | tom 1.0 Iminfallning st st 1.080

18 | 6ver 1.0 Im infallning per paborjad Im segment 0.270

19 | tillagg vid infallning i segment 0.270
Urklipp oavsett form betalas efter Im

20 | totala klipplangden st 0.180

21 | dock lagst 0.072

22 | For arbete med fargad eller plastbelagd
aluminiumplat okas tiderna i 01-21 med 15 %

Anmarkningar:

1. Utraknade tider per lopmeter pa vanligen
féorekommande rérdimensioner, se tabellbilagan.

2. Tillverkning och montering av kapa for ventil,
flans eller T-rér i rorledning, se tabellbilagan.
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1 ROR OCH CIRKULARA KANALER
1.21 Ytbekladnad
Tid i
Ug Arbetsart Enhet timmar
ALUMINIUMPLAT
Fortillverkad
Forutsattning:
Pa montageplatsen sammanfogad med nit samt
kapning av erforderliga passbitar
50 | Utv. platdiamt o m 250 mm Im 0.108
51 | Utv. platdiam 6ver 250 t o m 640 mm grundtid Im 0.068
52 | tillkommer utéver grundtid kvm 0.068
53 | Utv. platdiam 6ver 640 mm kvm 0.108
55 | Vid skruvning med platskruv eller bandning
med 4-6 band/Im tillkommer till 50-53 Im 0.014
Kona, avstick, avslutning eller infallning
56 | Utv. platdiamt o m 250 mm st 0.063
57 | Utv. platdiam 6ver 250t o m 640 mm st 0.090
58 | Utv. platdiam 6ver 640 m Im omkr 0.090
Vid infallning betalas ett tillaggstid per platenhet
Segment
59 | Utv platdiam t o m 250 mm st 0.041
60 | Utv. platdiam 6ver 250t 0 m 640 mm st 0.054
61 | Utv. platdiam 6ver 640 mm Im segm 0.054
Formpressad platboj i tva halvor med forborrade hal
62 | Utv. platdiamt o m 250 mm st 0.126
63 | Utv. platdiam 6éver 250 t o m 500 mm st 0.189
64 | Tillagg for tatning av tvarskarv med tatningsband st 0.053
Urklipp och termometerficka betalas enligt
20-21 resp 15-16.
2001-04-01 4-12
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.21 Ytbekladnad

Ug

Arbetsart

Enhet

65

4-13

ALUMINIUMPLAT

Da annan bearbetning an tillverkning av passbit utfors,
betalas tiderna i 01-21 for den platdel som bearbetats.

| de fall detaljer enligt 56-61 tillverkas pa platsen betalas
passbit som 0.5 m plattackning enligt 50-53.

For arbete med fargad eller plastbelagd aluminiumplat
Okas tiderna i 50-63 med 15 %.

Anmarkningar:

1. Utraknade tider per lopmeter pa vanligen
férekommande rérdimensioner, se tabellbilagan.

2. Montering av kapa for ventil, flans eller T-ror i
rérledning, se tabellbilagan.
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.22 Ytbekladnad

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

01
02
03
04

05

06

07
08

09
10

STALPLAT

Plat i tjocklek 0.4-0.9 mm och max strackgrans
300-320 N/mm? eller 31-33 kp/mm?®

(DJ:s platkvalitet FA) oavsett om platen ar
ytbelagd eller €j.

Forutsattning:

Platen bearbetad pa montageplatsen;

klippt, vikt, formad samt sammanfogad med nit.
Utv. platdiam t o m 250 mm

Utv. platdiam 6ver 250 t o m 640 mm grundtid
tillkommer utéver grundtid

Utv. platdiam 6ver 640 mm

Vid skruvning med platskruv eller bandning med
4-6 band/Im tillkommer till 01, 02 och 04

Ovalformat tvarsnitt i s k paket betalas enligt
01-04 med 25 % tillagg (se skiss sid 9-05).

Anmarkning:
Huvform eller liknande for ledningar i s k paket (se skiss
sid 9-05) betalas som rektangulara kanaler

Boj
Segment betalas efter langd
dock lagst

Samtliga delar i en bj réknas vardera som ett segment,
aven den s k andbiten.
Boj bestaende av tva segment betalas som tre segment.

Kona
Utv platdiam t o m 640 mm
Utv. platdiam 6ver 640 mm

Tillaggstiden ska berdknas efter den grovre
dimensionen. Halva langden av dimensionsférandringen
ska matas med den grdvre rérdimensionen och halva
langden med den klenare.

2001-04-01

Im
Im
kvm
kvm

st

st
kvm

0.194
0.122
0.097
0.194

0.018

0.146
0.146

0.972
0.912
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1 ROR OCH CIRKULARA KANALER
1.22 Ytbekladnad

Tid i
Ug Arbetsart Enhet timmar
STALPLAT
Utanpaliggande avstick (T-ror)
exkl urklipp fér genomforing
11 | Utv. platdiam t o m 640 mm st 0.729
12 | Utv. platdiam 6ver 640 mm Im omkr 0.729
Avslutning eller botten mot flans
eller rérande (inkl urklipp)
13 | Utv. platdiamt o m 640 mm st 0.292
14 | Utv. platdiam 6ver 640 mm Im omkr 0.212
Termometerficka tillverkning och
montering inkl urklipp
15 | Rak st 0.729
16 | Sned st 1.215
Infallning i platbekladnad inkl urklipp
17 | tom 1.0 Im inféallning st st 1.458
18 | over 1.0 Im infallning per pabérjad Im segment 0.365
19 | tillagg vid infallning i segment 0.365
Urklipp oavsett form betalas efter Im
20 | totala Klipplangden st 0.243
21 | dock lagst 0.097

22 | For arbete med rostfri eller syrafast stalplat
Okas tiderna i 01-21 med 20 %

Anmarkning:

1. Utraknade tider per lopmeter pa vanligen
forekommande rordimensioner, se tabellbilagan.

2. Tillverkning och montering av kapa for ventil,
flans eller T-rér i rorledning, se tabellbilagan.
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.22 Ytbekladnad

Tid i

Ug Arbetsart Enhet timmar

STALPLAT

Fortillverkad

Forutsattning:

Pa montageplatsen sammanfogad med nit

samt kapning av erforderliga passbitar
50 | Utv. platdiamt o m 250 mm Im 0.146
51 | Utv. platdiam 6ver 250 t o m 640 mm grundtid Im 0.091
52 | tillkommer utéver grundtid kvm 0.079
53 | Utv. platdiam 6ver 640 mm kvm 0.146
55 | Vid skruvning med platskruv eller bandning

med 4-6 band/Im tillkommer till 50-53 Im 0.018

Kona, avstick, avslutning eller infallning
56 | Utv. platdiamt o m 250 mm st 0.086
57 | Utv. platdiam 6ver 250t o m 640 mm st 0.122
58 | Utv. platdiam 6ver 640 mm Im omkr 0.122

Vid infallning betalas ett tillaggstid per platenhet

Segment
59 | Utv platdiam t o m 250 mm st 0.055
60 | Utv. platdiam 6ver 250t 0 m 640 mm st 0.073
61 | Utv. platdiam 6ver 640 mm Im segm 0.073

Formpressad platboj i tva halvor

med forborrade hal
62 | Utv. platdiamt o m 250 mm st 0.170
63 | Utv. platdiam 6ver 250 t o m 500 mm st 0.256
64 | Tillagg for tatning av tvarskarv med tatningsband st 0.053

Urklipp och termometerficka betalas enligt

20-21 resp 15-16
65 | For arbete med rostfri eller syrafast stalplat

Okas tiderna i 50-63 med 20 %
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.22 Ytbekladnad

Ug

Arbetsart

Tid i
Enhet timmar

65

4-17

STALPLAT

Da annan bearbetning an tillverkning av passbit utfors,
betalas tiderna i 01-21 for den platdel som bearbetats.

| de fall detaljer enligt 56-61 tillverkas pa platsen betalas
passbit som 0.5 m plattackning enligt 50-53.

For arbete med rostfri eller syrafast stalplat okas
tiderna i 50-63 med 20 %.

Anmarkningar:

1. Utraknade tider per lopmeter pa vanligen
férekommande rérdimensioner, se tabellbilagan.

2. Montering av kapa for ventil, flans eller T-ror i
rérledning, se tabellbilagan.
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.23 Ytbekladnad

Tid i

Ug Arbetsart Enhet | timmar

STODUNDERBYGGNAD FOR PLAT

Tillverkning

TYP 1

Runtgdende stédband med max utv platdiam 640 mm

av plattprofil max 30x3 mm med distanshallare och

hopspanningsanordning.
01 | Stodband med max 4 st fastsvetsade distanshallare inkl

forrundning av band, tillverkning av distanshallare samt

hopspanningsanordning st 0.130
02 | tillaggstid till 01 per distanshallare 6ver 4 st st 0.019
03 | Stodband med fastnitade distanshallare inkl mellanlagg.

| 6vrigt lika 01 st 0.158
04 | tillaggstid till 03 per distanshallare 6ver 4 st st 0.024

TYP 2

Bagformade stddband med max utv platdiam 640 mm

av plattprofil max 30x3 mm med distanshallare.

Stodbagarnas langd ska motsvara hogst 50 % av

isoleringens omkrets.
05 | Stodband med max 3 st fastsvetsade distanshallare

inkl forrundning av band och tillverkning av distanshallare st 0.070
06 | tillaggstid till 05 per distanshallare 6ver 3 st st 0.019
07 | Stodband med fastnitade distanshallare inkl mellanlagg.

| Gvrigt lika 05 st 0.091
08 | tillaggstid till 07 per distanshallare 6ver 3 st st 0.024

TYP 3

Raka stodband med distanshallare av plattprofil

max 50x4 mm
09 | Kapning av band st 0.006
10 | Kapning och fastsvetsning av distanshéllare i band st 0.019
11 | Kapning, bockning och fastnitning av distanshallare

i band inkl borrning och inlaggning av mellanlagg st 0.024

Montering
12 | Typ 1 Utv platdiam t o m 640 mm st 0.126
13 | Typ 2 Utv platdiam t o m 640 mm st 0.072
14 | Typ 3 Im 0.054
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1 ROR OCH CIRKULARA KANALER
1.24 Ytbekladnad
Tid i
Ug Arbetsart Enhet | timmar
PLASTPLAT
Plastplat i 0.3 och 0.5 mm tjocklek
Montering av rak del medelst plaststift, haftklammer eller
Klistring inkl haltagning for pendlar
Plastplat
Rullens bredd 700-1390 mm:
01 | Utv. omkretst o m 500 mm Im 0.028
02 | Utv. omkrets 6ver 500t o m 1100 mm Im 0.035
03 | Utv. omkrets 6ver 1100 t o m 2000 mm Im 0.040
Rullens bredd 1400-1750 mm:
04 | Utv. omkretst o m 500 mm Im 0.023
05 | Utv. omkrets 6ver 500 t o m 1100 mm Im 0.026
06 | Utv. omkrets 6ver 1100 t o m 2000 mm Im 0.029
Detaljer
Tillagg for annan fastmetod:
07 | Band med tryckknappar st 0.005
08 | Tejpning Im fog 0.005
09 | Montering standardbdj inkl event bearbetning st 0.045
Urklipp
Hal for avstick lika med eller mindre an halva huvudrérets
omkrets raknat pa fardig isolering samt hal for konsoler
och armatur
Halomkrets i mm
10 | tom 1000 st 0.027
11 | 6ver 1000t o m 2000 st 0.045
Hal for avstick stdrre an halva huvudrorets omkrets,
raknat pa fardig isolering
Halomkrets i mm
12 | tom 1000 st 0.045
13 | 6ver 1000t o m 2000 st 0.090
4-19 2001-04-01
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1.24 Ytbekladnad

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

14
15

PLASTPLAT

Tillverkning och montering av avslutningar och bottnar
(inkl urklipp) med montering av manschetter inkl klistring
Omkrets i mm

t o m 2000

Montering av enbart manschetter utan klistring

Anmarkningar:

1. Tider for flansar, flansade ventiler,
rorkopplingar och rormuffar, se tabellbilagan.

2. | de fall dimensionen ar angiven i omkrets
avses alltid omkrets pa fardig isolering pa ror
respektive avstick.

3. Ackordstiderna forutsatter att arbetsgivaren
tillhandahaller skarapparat med hallare for
folierulle och férsedd med skarbord med
flyttbart anslag, samt att plastplaten monteras
pa mineralullsskal eller annat liknande
underlag.

2001-04-01
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0.063
0.021
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1.25 Ytbekladnad

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

01
02

03

04
05

06
07

08
09
10

4-21

MONSTERPRAGLAD ALUMINIUMPLAT

0.2 mm monsterpraglad aluminiumplat typ Aluett,
ALU-Schnapp, ALU-topp, Ekemat eller OK-Therm.

Montering av rak del medelst stift inkl
haltagning for pendlar

Rullens bredd 1000 mm

Utv. omkretst o m 1100 mm

Utv. omkrets 6ver 1100 t o m 2000 mm

Montering standardbdj inkl event bearbetning

Bojar utforda i segment betalas
efter segmentets langd
dock lagst

Nar montering sker med klistrade skarvar utges tillagg
50 % pa 01-05

Urklipp for avstick, konsoler och armatur
Halomkrets i mm

t o m 1000

Over 1000t o m 2000

Tillverkning och montering av avslutningar och bottnar
inkl urklipp med montering av manschetter inkl klistring
Omkrets i mm

t o m 1000

Over 1000 t o m 2000

Montering av enbart manschetter utan klistring

Anmarkningar:

1. Tider for flansar, flansade ventiler, rérkopplingar och
rérmuffar, se tabellbilagan.

2. 1 de fall dimensionen ar angiven i omkrets avses alltid
omkrets pa fardig isolering pa ror respektive avstick.

3. Ackordstiderna forutsatter att arbetsgivaren
tilhandahaller lampliga skarverktyg och handskar for
undvikande av skarskador.

Im
Im

st

st

st
st

st
st
st

0.068
0.079

0.068

0.108
0.108

0.072
0.112

0.084
0.126
0.021
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1.31 Angbromsar

Tidi
Ug Arbetsart Enhet | timmar
ASFALTPAPP OCH FOLIE
Asfaltpapp fastsatt medelst spirallindning, najning
eller bandning
01 | hogsta pappvikt 2500 gr per kvm kvm 0.041
02 | dock lagst Im 0.014
03 | pappvikt dver 2500 gr per kvm kvm 0.090
04 | dock lagst Im 0.005
05 | vid delvis papptackning betalas for spirallindad najad
eller bandad icke papptackt yta kvm 0.009
06 | dock lagst Im 0.005
Anmarkning:
For 03 och 04 réknas papptjockleken till 3 mm och 6vrig papp
1 mm
07 | Plastfolie, aluminiumfolierad eller plastfolierad papp
med bredd 1000-2000 mm kvm 0.034
08 | dock lagst Im 0.012
09 | aluminiumfolie med bredd 500-1000 mm kvm 0.049
10 | dock lagst Im 0.016
11 | Omvikning (falsning) av langdskarv Im 0.014
12 | For najning eller bandning da antalet tradar eller band
per Im Overstiger 4 st tillaggs kvm 0.009
Fogning av
15 | folie och papp med plasttejp Im fog 0.014
16 | folie och papp med metalltejp Im fog 0.018
Anmarkningar till punkt 15-16:
1. Till Ibpmeter fog raknas aven rundskarvar. Vid
berdkning av dessa raknas i genomsnitt vid
asfaltpapp 1.5 skarv, vid plastfolie 1 skarv och vid
aluminiumfolie 2 skarvar per Im rérisolering.
2. Tiderna inkluderar erforderlig tatning vid pendlar,
konsoler etc, samt vid avslutningar.
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ROR OCH CIRKULARA KANALER

1.31 Angbromsar

Ug Arbetsart Enhet
ASFALTPAPP OCH FOLIE
se tabellbilagan.
Anmarkningar:
1. Tillagg for bojar och avstick, se méatningsregler
sid 9-01.
2. Utraknade tider per I6pmeter pa vanligen
forekommande rordimensioner och utforanden,
se tabellbilagan.
3. Tider for flansar, flansade ventiler och flansade T-ror,
se tabellbilagan.
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1.32 Angbromsar

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

01

SILIKONTATNING

Tatning av plat med silikon av rund- och langdskarvar i
samband med platmontage.

Tiden forutsatter anvandandet av limpistol eller liknande.

Anmarkning:

Till Iopmeter tatning réknas aven rundskarv. Vid
berakning av dessa raknas i genomsnitt 1.5 skarv
per l6pmeter platbekladnad.

2001-04-01

0.054

4-24



1

ROR

1.41 Sammansattisolering

Ug Arbetsart Enhet
ELEMENT AV ALUMINIUMPLAT
Montering av sammansatt isolering typ Pancraft-element
medelst nitning samt tillverkning och montering av
platdetaljer inkl tillhdrande isolering.
Tiden i 01-11 galler under forutsattning att arbetsgivaren
ansvarar for transport av elementen till delupplag som
forutsatts tacka in en cirkel med hégst 25 m radie.
Isoleringstjocklek t 0 m 50 mm
01 | Utv. diam.to m 250 mm Im 0.164
grundtid
02 tillkommer kvm 0.070
03 | Utv. diam. 6ver 250 t o m 640 mm grundtid Im 0.117
04 tillkommer kvm 0.129
05 | Utv. diam. éver 640 mm kvm 0.187
Isoleringstjocklek dver 50t 0 m 100 mm
06 | Utv. diam.to m 640 mm Im 0.117
grundtid
07 tillkommer kvm 0.152
08 | Utv. diam. éver 640 mm kvm 0.211
Isoleringstjocklek dver 100t o m 150 mm
09 | Utv. diam.to m 640 mm Im 0.140
grundtid
10 tillkommer kvm 0.164
11 | Utv. diam. éver 640 mm kvm 0.234
Detaljer
Tillaggstider for tillverkning och montering av platdetaljer,
kapning av ev passbit samt montering av erforderlig
isolering.
Se 1.21 Ug 07-16 (sid 4-10, 4-11)
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1 ROR
1.41 Sammansattisolering
Tid i
Ug Arbetsart Enhet | timmar
ELEMENT AV ALUMINIUMPLAT
Urklipp
12 | total klipplangd oavsett form Im 0.405
13 | dock lagst st 0.162
Infallning
14 | i platbekladnad inkl urklipp st 1.620
15 | tillkommer per Im infallning utéver 1.0 Im Im 0.054
16 | tillagg vid infallning i segment st 0.270
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1.42 Sammansattisolering

Tid i
Ug Arbetsart Enhet | timmar
ELEMENT AV STALPLAT MED ELLER UTAN YT-
BELAGGNING SAMT YTBELAGD ALUMINIUMPLAT
Montering av sammansatt isolering typ Pancraftelement
medelst nitning samt tillverkning och montering av
platdetaljer inkl tillhdrande isolering.
Tiden i 01-11 galler under férutsattning att arbetsgivaren
ansvarar for transport av elementen till delupplag, som
forutsatts tacka in en cirkel med hiégst 25 m radie.
Isoleringstjocklek t 0 m 50 mm
01 | Utv. diam.tom 250 mm Im 0.202
grundtid
02 tillkommer kvm 0.076
03 | Utv. diam. dver 250t 0 m 640 mm grundtid Im 0.126
04 tillkommer kvm 0.164
05 | Utv. diam. 6ver 640 mm kvm 0.227
Isoleringstjocklek dver 50t o0 m 100 mm
06 | Utv. diam.to m 640 mm Im 0.126
grundtid
07 tillkommer kvm 0.189
08 | Utv. diam. éver 640 mm kvm 0.252
Isoleringstjocklek 6ver 100t o m 150 mm
09 | Utv. diam.to m 640 mm Im 0.151
grundtid
10 tillkommer kvm 0.202
11 | Utv. diam. éver 640 mm kvm 0.277
Detaljer
Tillaggstider for tillverkning och montering av platdetaljer,
kapning av ev passbit samt montering av erforderlig
isolering.
Urklipp
20 | total klipplangd oavsett form Im 0.404
21 | dock lagst st 0.161
Se 1.22 Ug 07-16 (Sid 4-14, 4-15)
Infallning
22 | i platbekladnad inkl urklipp st 1.620
23 | tillkommer per Im inféllning utéver 1.0 Im Im 0.540
24 | tillagg vid inféallning i segment st 0.270
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1.51 Fjarrvarmeledningar

Tid i
Ug Arbetsart Enhet | timmar
Forutsattningar:
1. Rordimensioner: Dy 406 och grovre
2. Materialen levereras fardigtillskurna till respektive
dimension. Lamellmatta och kulvertmantel med
bygglangden 1000 mm.
3. Ackordssumma per kulvertenhet far ej understiga
4. Arbetsgivaren ansvarar for transport till delupplag.
Namnda upplag férutsatts tacka in en cirkel med
hogst 25 m radie. Detta avser i huvudsak
isoleringsmaterial, dvs ej band o dyl.
5. Arbetsgivaren ska tillhandahalla for arbetets
bedrivande lampliga verktyg och hjalpmedel (t ex
bandverktyg).
GJUTEN OPPEN KULVERT (t ex s k ladkulvert)
Utv. omkr.
paisol
Lamellmatta fastsatt
med bandning med max 3 band
01 | perenhet tom3m grundtid Im 0.045
02 tillkommer kvm 0.032
03 over3m kvm 0.048
Kulvertmantel fastsatt
med bandning med max 3 band
04 | perenhet tom3m grundtid Im 0.045
05 tillkommer kvm 0.029
06 Over 3 m kvm 0.044
Mineralullsskal fastsatt
med bandning med max 3 band
07 | perenhet tom3m grundtid Im 0.032
08 tillkommer kvm 0.030
09 over 3 m kvm 0.041
2001-04-01 4-28



1

ROR

1.51 Fjarrvarmeledningar

Ug Arbetsart Enhet
GJUTEN OPPEN KULVERT
Natmatta fastsatt med
syning och/eller klamring
10 | avallaskarvar tom 3 m grundtid Im 0.045
11 tillkommer kvm 0.032
12 over3m kvm 0.048
Asfaltpapp, hogsta pappvikt 2500 gr
per kvm fastsatt med bandning med
max 3 band
13 | per enhet tom3m Im 0.018
grundtid
14 tillkommer kvm 0.022
15 over3m kvm 0.028
16 | Tillagg till 14 och 15 f6ér papp med vikt 6ver 2500 gr kvm 0.005
17 | Vid delvis papptéckning betalas for bandad icke
papptéackt yta kvm 0.009
18 | Tillagg till 01-15 for band dverstigande 3 st per enhet st 0.007
19 | Levereras material ej fardigtillskuret 6kas tiderna
i 01-15 med 10 %
20 | | kulvertkammare tkas tiderna i 01-18 med 100 %
21 | I ladkulvert med uppstaende kantarmering tkas
tiderna i 01-18 med 15 %
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1.52 Fjarrvarmeledningar

Tid i

Ug Arbetsart Enhet | timmar

TUNNEL ELLER GANGBAR KULVERT

Utv. omkr.
paisol

Lamellmatta fastsatt med bandning

med max 3 band
01 | per enhet tom3m grundtid Im 0.038
02 tillkommer kvm 0.031
03 over3m kvm 0.043

Kulvertmantel fastsatt med bandning

med max 3 band
04 | per enhet tom3m grundtid Im 0.038
05 tillkommer kvm 0.027
06 over 3 m kvm 0.040

Mineralullsskal fastsatt med bandning

med max 3 band
07 | per enhet tom3m grundtid Im 0.027
08 tillkommer kvm 0.027
09 over 3 m kvm 0.036

Natmatta fastsatt med syning

och/eller klamring av alla
10 | skarvar tom 3 m grundtid Im 0.038
11 tillkommer kvm 0.031
12 over3m kvm 0.043

Asfaltpapp hodgsta pappvikt 2500 gr

per kvm fastsatt med bandning med max 3
13 | band per enhet tom3m grundtid Im 0.018
14 tillkommer kvm 0.018
15 over 3 m kvm 0.024
16 | Tillagg till 14 och 15 f6r papp med vikt 6ver 2500 gr kvm
17 | Vid delvis papptéackning betalas for bandad

icke papptackt yta
18 | TillAgg till 01-15 for band 6verstigande 3 st per enhet kvm 0.009
19 | Levereras material ej fardigtillskuret 6kas tiderna i

01-15 med 10 %
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Isolering

Mineralull Sid. 5:02
Ytbekladnad

Aluminiumplat Sid. 5:05
Stalplat Sid. 5:07
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2 KANALER, REKTANGULARA
2.11 Isolering
Tidi
Ug Arbetsart Enhet | timmar
MINERALULL
Lamellmatta fastsatt med spirallindning
01 | 20-40 mm tjocklek kvm 0.102
02 | 50-60 mm tjocklek kvm 0.117
03 | 70-100 mm tjocklek kvm 0.132
Lamellmatta med al-folie fastsatt med spirallindning
04 | 20-40 mm tjocklek kvm 0.132
05 | 50-60 mm tjocklek kvm 0.148
06 | 70-100 mm tjocklek kvm 0.194
07 | Kantskarning av matta for 50 mm 6verlagg av matta
och folie i alla skarvar kvm 0.027
Natmatta fastsatt med syning och/eller
klamring av alla skarvar
08 | 30-40 mm tjocklek kvm 0.108
09 | 50-60 mm tjocklek kvm 0.126
10 | 70-100 mm tjocklek kvm 0.162
Natmatta med al-folie fastsatt med syning och/eller
klamring av alla skarvar
11 | 30-40 mm tjocklek kvm 0.140
12 | 50-60 mm tjocklek kvm 0.158
13 | 70-100 mm tjocklek kvm 0.194
14 | Kantskéarning av matta fér ca 50 mm 6verlapp
av nat och folie i alla skarvar kvm 0.027
Fogning av
15 | folie med plasttejp Im fog 0.014
16 | folie med metalltejp Im fog 0.018
17 | Tillagg till 01-13 da kanal ej kan isoleras runt om kvm 0.054
Anmarkningar till punkt 15 och 16:
1. Till Ibpmeter fog raknas &aven tvarskarvar. Vid
berdkning av dessa raknas i genomsnitt vid al-
folie 2 skarvar per m kanalisolering.
2. Tiderna inkluderar erforderlig tatning vid pendlar,
konsoler etc, samt vid avslutningar.
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2 KANALER, REKTANGULARA

2.11 Isolering
Tid i

Ug Arbetsart Enhet | timmar

MINERALULL

Skiva med volymvikt 16-70 kg/m3

fastsatt pa fastdon
18 | 30-40 mm tjocklek kvm 0.090
19 | 50-60 mm tjocklek kvm 0.108
20 | 70-100 mm tjocklek kvm 0.126

Skiva med volymvikt 100-200 kg/m®

fastsatt pa fastdon
21 | 30-40 mm tjocklek kvm 0.135
22 | 50-60 mm tjocklek kvm 0.162
23 | 70-100 mm tjocklek kvm 0.189

Tillagg till 18-23:
24 | fasning av tvarskarvar kvm 0,027
25 | ytbekladd skiva med stapelfiberfilt kvm 0,011
26 | montering av hoérnlist med bandling med Im 0,126

max 4 band per Im trumma
27 | Nar kanalanslutning mot till-eller franluftsdon

isoleras i efterhand utge tillagg utdver tiden i 01-26

per anslutning st st 0,270
28 | Forankring av isolering i vagg, tak eller golv nar

kanalisolering maste avslutas mot d:o, per

kanalanslutning kvm 0,180

kvm

Fastdon

Tillagg for montering av fastdon (t ex Pinspot)
29 | till 01-13 st 0,018
30 | d:otill 18-23 0,036
31 | Kapning av Pinspot eller montering av

plastknopp i samband med isoleringen kvm 0,005
32 | Svetsning eller nitning av fastdon bestaende av

stift max 4 mm diameter eller platclips max 2 mm

tjocklek 1-8 st/kvm 0,025
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KANALER, REKTANGULARA
Isolering

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

MINERALULL

Anmarkningar:
1. Tillagg foér boj och avstick, se matningsregler

2. For dimensions- och formférandring i kanal utges
tillagg som for bo;.

3. Vid isolering av bdj med skiva enligt 18-26 betalas
tillagg for boj oavsett gradtal.

4. Dar SBN foreskriver att brandisolering pa kanal
ska avslutas 0.5 m efter genombrott av vagg ska
isoleringen betalas som 1.00 Im.

5. | tillaggstider avseende fastdon i 29, 30 och 32
ingar ej eventuell erforderlig rengéring av ytan for
erhallande av metallisk kontakt vid svetsning.

2001-04-01
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KANALER, REKTANGULARA

2.21 Ytbekladnad

Ug Arbetsart Enhet

ALUMINIUMPLAT

Slatplat i tjocklek 0.5-1.0 mm och max s k halvhard

handelskvalitet SIS-beteckning 4007-14 (SM-

beteckning 5050-14).

Korrugerad aluminiumplat i tjocklek 0.5-1.0 mm och

med max 55 mm profilhgjd.

Forutsattning:

Platen bearbetad pa montageplatsen;

klippt, sickad, vikt, formad och sammanfogad med

nit samt montering av for platens fasthallning

erforderliga distanshallare eller fastprofiler med

svetsning, nitning, skruvning eller fastskjutning med

bultpistol
01 | Utv. omkretstom3 m kvm 0.288
02 | tillkommer Im 0.144
03 | Utv. omkrets 6ver 3m kvm 0.360
04 | Vid skruvning med platskruv tillkommer till 01 och 03 kvm 0.018

Tillagg for

B6j med ytterradie
05 | Utv. omkretstom3 m kvm 0.324
06 | Utv. omkrets 6ver 3 m kvm 0.243
07 | 6vergang fran rund till fyrkantig form kvm 0.486
08 | tillkommer st 1.350

Dimensionsférandring
09 | Utvomkretstom3 m kvm 0.324
10 | Utv. omkrets 6ver 3 m snedkapning och

inpassning i horn, kapningslangd Im 0.216

Avslutning eller botten
11 | Botten kvm 0.540
12 | dock lagst st 0.540
13 | Avslutning med gavellist eller nedknéckt kant Im 0.135
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KANALER, REKTANGULARA

2.21 Ytbekladnad

Tid i
Ug Arbetsart Enhet timmar
ALUMINIUMPLAT
Termometerficka tillverkning och montering
inkl urklipp
14 | Rak st 0.540
15 | Sned st 0.900
Infallning i platbekladnad inkl urklipp
16 | tom 1.0 Iminfallning st st 1.080
17 | 6ver 1.0 Im infallning per paborjad Im segment 0.270
18 | tillagg vid infallning i segment 0.270
Infattning (sarg) kring lucka och liknande Im list
19 | tillverkning och montering st 0.180
20 | dock lagst 0.720
Urklipp oavsett form betalas efter totala Im
21 | klipplangden st 0.225
22 | dock lagst 0.090
Hornlist inkl ankantning Im
23 | tillverkning Im 0.054
24 | montering 0.072
Kapa med gavlar 6ver expansionsbalg,
flansforband, balk o dyl kvm Im
25 | tillverkning grundtid omkr 0.203
26 | tillagg till 25 kvm 0.102
27 | montering grundtid Im omkr 0.113
28 | tillagg till 27 kvm 0.057
29 | isolering inkl n&t per lag grundtid Im omkr 0.135
30 | tillagg till 29 0.068
31 | For arbete med fargad eller plastbelagd
aluminiumplat 6kas tiderna i 01-30 med 15 %
2001-04-01 5-06



2

KANALER, REKTANGULARA

2.22 Ytbekladnad

Tid i

Ug Arbetsart Enhet | timmar

STALPLAT

Plat i tiocklek 0.4-0.9 mm och max strackgrans 300-

320 N/mm? eller 31-33 kp/mm2 (DJ:s platkvalitet FA)

oavsett om platen ar ytbelagd eller ej.

Forutsattning:

Platen bearbetad pa montageplatsen;

klippt, sickad, vikt, formad och sammanfogad med nit

samt montering av for platens fasthallning erforderliga

distanshallare eller fastprofiler med svetsning, nitning,

skruvning eller fastskjutning med bultpistol
01 | Utv. omkretstom 3 m kvm 0.389
02 | tillkommer Im 0.194
03 | Utv. omkrets 6ver 3 m kvm 0.486
04 | Vid skruvning med platskruv tillkommer till 01 och 03 kvm 0.024

Tillagg for

BOj med ytterradie
05 | Utv. omkretstom 3 m kvm 0.437
06 | Utv. omkrets 6ver 3 m kvm 0.328
07 | Overgang fran rund till fyrkantig form kvm 0.656
08 | tillkommer st 1.818

Dimensionsférandring
09 | Utvomkretstom 3 m kvm 0.437
10 | Utv. omkrets 6ver 3 m snedkapning och inpassning i

horn, kapningslangd Im 0.292

Avslutning eller botten
11 | botten kvm 0.729
12 | dock lagst st Im 0.729
13 | avslutning med gavellist eller nedknéackt kant 0.243
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2.22 Ytbekladnad

Tid i
Ug Arbetsart Enhet timmar
STALPLAT
Termometerficka tillverkning och montering
inkl urklipp
14 | Rak st 0.729
15 | Sned st 1.215
Infallning i platbekladnad inkl urklipp
16 | tom 1.0 Im infallning st 1.458
17 | 6ver 1.0 Im infallning per paborjad Im st 0.365
18 | tillagg vid infallning i segment segment 0.365
Infattning (sarg) kring lucka och liknande
19 | tillverkning och montering Im list 0.243
20 | dock lagst st 0.972
Urklipp oavsett form betalas efter totala
21 | klipplangden Im 0.243
22 | dock lagst st 0.097
Hornlist inkl ankantning
23 | tillverkning Im 0.073
24 | montering Im 0.097
Kapa med gavlar 6ver expansionsbalg,
flansforband, balk o dyl
25 | tillverkning, grundtid kvm Im 0.219
26 | tillagg till 25 omkr 0.110
27 | montering, grundtid kvm 0.122
28 | tillagg till 27 Im omkr 0.061
29 | isolering inkl nat per lag, grundtid kvm 0.146
30 | tillagg till 29 Im omkr 0.073
31 | For arbete med rostfri eller syrafast
stalplat okas tiderna i 01-30 med 20 %
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CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE

Isolerin

Mineralull
Styv cellplast

Ytbekladnad
Aluminiumplat
Stalplat
Stodkonstruktioner

Sid. 6:02
Sid. 6:04

Sid. 6:06
Sid. 6:11
Sid. 6:16
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3.11

CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE

Isolering

Ug

Arbetsart

Tid i timmar

01
02

03
04

05

06
07

08

09

10
11

MINERALULL

Natmatta fastsatt pa
fastdon eller med lindning
samt syning och/eller
klamring av langd- och
tvarskarvar

grundtid

tillkommer utdver grundtid

Skiva med volymvikt 16-
70 kg/m3 fastsatt pa
fastdon eller 16st utlagd
grundtid

tillkommer utdver grundtid

Skiva med volymvikt
100-200 kg/m3
tillagg till tid enligt 04

Vagmatta fastsatt pa
fastdon eller med lindning
grundtid

tillkommer utdver grundtid

For tjockare isolering an
50 mm hojs tiderna i 01-07
60-100 mm tjocklek 15%
Over 100 mm tjocklek 25%

Svetsning eller nitning av
fastdon bestaende av stift
max 4 mm diameter eller
platclips max 2 mm
tjocklek. 1-8 st/kvm
grundtid

tilkommer utdver grundtid

2001-04-01

Enhet

5m

5_
25m?

25-
100m?

over
100m?

st
kvm

st
kvm

kvm

st
kvm

st
kvm

2.700
0.126

0.900
0.068

0.016

0.900
0.092

0.540

2.880
0.088

0.900
0.068

0.016

1.080
0.054

0.270
0.054

2.970
0.086

1.260
0.056

0.014

1.170
0.052

0.540
0.043

4.050
0.079

2.880
0.040

0.013

1.890
0.036

1.260
0.036
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3 CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE

3.11 Isolering
Ug | Arbetsart Tid i timmar
2- 5- 25- over

MINERALULL Enhet 5m’ 25m* | 100 m* | 100m*
12 | Tillagg fér montering av

Pin-spot till 01-07 kvm 0.018 0.018 0.018 0.018
13 | Tillagg till 02 for al-folie

mellan nat och matta kvm 0.018 0.018 0.018 0.018

Anmarkningar:
1.Vid isolering med
flera lag ska tiden
for mineralullen
beraknas efter den
totala yta som
monteras.

2. Ovanstaende tider
galler aven panna
eller elfilter under
100 kvm.
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CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE

3.12 Isolering
Tid i

Ug Arbetsart Enhet | timmar

STYV CELLPLAST

(Kork, styrencellplast och uretancellplast)

Isolering av cisterner och liknande kérl oberoende av

form, d& isoleringens totalyta per pjas ar:
01 | 20-100 kvm per lag kvm 0.139
02 | 10-20 kvm per lag kvm 0.146
03 | 8-10 kvm per lag kvm 0.166
04 | 6-8 kvm per lag kvm 0.196
05 | 4-6 kvm per lag kvm 0.221
06 | 2-4 kvm per lag kvm 0.247
07 | under 2 kvm per lag kvm 0.272

Anmarkning:

Om mojligt tillhandahalls fardigskurna lameller.

For laggning i
08 | varmflytande asfalt tillkommer per lag kvm 0.045
09 | kallflytande material tillkommer per lag kvm 0.032
10 | lim typ kontaktlim kvm 0.063

For fogning med
11 | varmflytande asfalt tillkommer per lag kvm 0.045
12 | kallflytande fogmaterial tillkommer per lag kvm 0.032
13 | Mastic, typ Foster 81-33 eller likvardigt material kvm 0.063
14 | Utfors isolering av bottnar pa cisterner, sa att

isoleringsplattorna i forvag laggs ut pa golv under cistern

reduceras tiderna i 01-07 med 50 %.
15 | Vid isolering av kupade bottnar 6kas tiderna i 01-07

med 20 %.
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CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
Isolering

Ug

Arbetsart

Tid i
Enhet timmar

6-05

STYV CELLPLAST

Anmarkningar:

1. Tiderna i 10 och 13 forutsatter att arbete utfors
vid en temperatur pa arbetsstéllet som ej
understiger +5 C.

2. Skyddsklader och stovlar tillhandahalls av
arbetsgivaren vid arbete enligt 10 och 13.

3. Med laggning avses att skivan strykes invandigt,
varvid tiden beréknas pa skivans invandiga yta.
Med fogning avses strykning av skivans
stotkanter, efterféljande justering och
dverspackling, varvid tiden beréknas péa skivans

yttre yta.
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CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
3.21 Ytbekladnad

Ug

Arbetsart

01
02

03
04

05
06

07
08

09
10

11

ALUMINIUMPLAT

Slatplat i tjocklek 0.5-1.0 mm och max s k halvhard handelskvalitet SIS-

beteckning 4007-14 (SM-beteckning 5050-14).

Korrugerad aluminiumplat i tjocklek 0.5-1.0 mm med max 55 mm profilhojd.

CYLINDRISK CISTERN

Montering av fortillverkad
plat, som sammanfogas
och fasts pa fastprofiler
med skruv eller sprangnit
av max dim 4.5 mm
grundtid

tillkommer

Tillagg for konisk eller
kupad yta vid fortillverkad
plat

grundtid

tillkommer

Tillagg for dubbel-
falsning av fortillverkad
plat, platbredd 1.0 m
grundtid

tillkommer

D:o platbredd 0.6 m
grundtid
tillkommer

Tillagg for tillverkning av
plat pa arbetsplatsen
grundtid

tillkommer

Tillagg utéver 09 och 10
vid tillverkning av konisk
eller kupad yta

12 | Dessutom tillaggs for

utbredning av konisk yta
13 | D:o kupad yta
2001-04-01

Tid i timmar
2- 5- 25- over

Enhet 5 m? 25m? | 100 m* | 100 m?
st 4500| 4.824| 5.400 9.864
kvm 0.225 0.158| 0.135 0.090
st 1.872 2.052 2.430| 4.680
kvm 0.189 0.149 0.135 0.113
st -l 0.756 2.610 6.354
kvm 0.374| 0.225| 0.149 0.171
st -l 1.116| 3.924| 9.540
kvm 0.563 0.338| 0.225 0.171
st 1.872 1.944 2520| 4.374
kvm 0.149 0.135| 0.113 0.095
kvm 0.189 0.189 0.189 0.189
utbr 1.494 1.494 1.494 1.494
utbr 2.988 2.988 2.988 2.988

6-06



3 CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
3.21 Ytbekladnad

Ug | Arbetsart Tid i timmar
2- 5- 25- over
ALUMINIUMPLAT Enhet 5m? 25m? | 100 m? | 100 m?

Tillagg utbver 09 och 10
vid tillverkning av
dubbelfasad plat,
14 | platbredd 1.0 m kvm 0.077 0.077 0.077 0.077
15 | D:o platbredd 0.6 m kvm 0.113 0.113 0.113 0.113

Anmarkning: Med
fortilliverkad dubbelfasad
plat avses plat som
levereras forknackt och
snipsad enligt skisser pa
sid 9-07.

ICKE CYLINDRISK
CISTERN

Montering av fortillverkad
plat som sammanfogas
och fasts pa fastprofiler
med skruv eller sprangnit
av max dim 4.5 mm

16 | grundtid st 5.598 4.266 5.040 7.290
17 |tillkommer kvm - 0.270 0.234 0.216

Tillagg for 6vergang till
rundad form eller fér kupad
yta vid fortillverkad plat
18 | grundtid st 1.872 2.052 2.430 4.680
19 | tilkommer kvm 0.189 0.149 0.135 0.113

20 | Tillagg for tillverkning av
plat pa arbetsplatsen kvm 0.374 0.189 0.113 0.113

21 | Tillagg utdver 20 vid
tillverkning av yta enligt 18

och 19 kvm 0.113 0.113 0.113 0.113

22 | Dessutom tillaggs for
utbredning av kupad yta utbr. 2.988 2.988 2.988 2.988

6-07 2001-04-01



3

CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
3.21 Ytbekladnad

Tid i

Ug Arbetsart Enhet timmar

ALUMINIUMPLAT

Tillaggstider for detaljer vid platbekladnad enligt 01-

22.
23 | For tillverkning av segment pa kupad yta tillkommer

utover tillagget i 11 och 22 per Im segment Im 0.090
24 | Langs- eller tvargaende vinkelrat maskinkapning av

fortillverkad korrugerad plat Im kapn 0.059
25 | Snedkapning och inpassning av plat pa

oregelbunden plan yta, kapningslangd Im 0.239
26 | enbart inpassning Im 0.059
27 | Infattning (sarg) kring lucka och liknande tillverkning

och montering Im list 0.149
28 | dock lagst st 0.598
29 | Urklipp oavsett form betalas efter totala klipplangden Im 0.180
30 | dock lagst st 0.072

Anmaérkning:

Med urklipp avses ej rak klippning av hel plat.

Tillverkning och montering av termometerficka inkl

urklipp
31 | Rak st 0.450
32 | Sned st 0.747

Infalsning av stuts vid takracksstolpe, manlucka och

dylikt
33 | Grundtid st 0.745
34 | Tillkommer Im 0.598
35 dock lagst| 1.121
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3 CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
3.21 Ytbekladnad

Tid i

Ug Arbetsart Enhet timmar

ALUMINIUMPLAT

Kapa 6ver manlucka

tillverkning, montering och isolering
36 | Utv.omkretstom 2 m st 2.394
37 | Utv. omkrets 6ver 2tom 3 m st 3.600

Kapa med gavlar dver expansionsbalg, flansférband,

balk o dyl
38 | tillverkning grundtid kvm Im 0.162
39 | tillagg till 37 omkr 0.081
40 | montering grundtid kvm 0.090
41 | tillagg till 39 Im omkr 0.045
42 | isolering inkl nat per lag, grundtid kvm 0.135
43 | tillagg till 41 Im omkr 0.068
44 | tillagg for fasonklippning mot rundad yta Im Klipp 0.090

Hornlist inkl ankantning
45 | tillverkning Im 0.045
46 | montering Im 0.063
47 | Tillverkning och montering av anslutning (gavellist)

mot plan yta och bestadende av L-list eller nedknackt

kant Im 0.090
48 | D:o mot bojd yta Im 0.270
49 | Kapning och omvikning runt takets ytterkanter vid

montering av fortillverkad, dubbelfalsad plat pa

cisterntak Im 0.180

Anslutningslist till d:o klippbredd max 250 mm
50 | tillverkning Im 0.063
51 | montering Im 0.090

Droppbleck vid sockel. Klippbredd max 250 mm
52 | tillverkning Im 0.095
53 | montering Im 0.077
54 | Kapning och upptagning av snednockfals vid monte-

ring av fortillverkad dubbelfalsad plat, se skisser

Sid 9-08.
55 | For arbete med fargad eller plastbelagd

aluminiumplat 6kas tiderna i 01-41 och 44-54 med

15 %

6-09 2001-04-01



3 CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
3.21 Ytbekladnad

ALUMINIUMPLAT

Anmarkningar:

1. For plana sidor pa ytor med orgelbunden form
(icke kvadratiska eller rektanguléra) betalas
tillagg for snedkapning av plat enligt 25 och 26.

2. Ingaende cylindriska delar t ex angdom pa panna
betalas efter 16-22. Helt klotformade cisterner
omfattas ej av tidsattningen i 01-22.

3. Ovanstaende tider galler aven panna eller elfilter
under 100 kvm.

2001-04-01 6-10



3 CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE

3.22 Ytbekladnad

Ug | Arbetsart

STALPLAT

CYLINDRISK CISTERN

Montering av fortillverkad
plat, som sammanfogas
och fasts pa fastprofiler
med skruv eller sprangnit
av max dim 4.5 mm

01 |grundtid

02 | tillkommer

Tillagg for konisk eller
kupad yta vid fortillverkad
plat

03 | grundtid

04 | tillkommer

Tillagg for dubbelfalsning
av fortillverkad plat,
platbredd 1.0 m

05 | grundtid

06 | tillkommer

D:o platbredd 0.6 m

07 | grundtid

08 | tillkommer

Tillagg for tillverkning av
plat pa arbetsplatsen

09 | grundtid

10 |tillkommer

11 | Tillagg utdver 09 och 10
vid tillverkning av konisk
eller kupad yta

12 | Dessutom tillaggs for
utbredning av konisk yta
13 | D:o kupad yta

Tillagg utéver 09 och 10
vid tillverkning av
dubbelfalsad plat,

14 | platbredd 1.0 m

15 | D:o platbredd 0.6 m

6-11

Plat i tiocklek 0.4-0.9 mm och max strackgrans 300-320 N/mm? eller 31-
33 kp/mm? (DJ:s platkvalitet FA) oavsett om platen ar ytbelagd eller ej.

Tid i timmar
2- 5- 25- over
Enhet 5m? 25m? | 100 m? | 100 m?

st 6.048 6.498 7.254 13.320
kvm 0.302 0.212 0.180 0.122
st 2.520 2.772 3.276 6.300
kvm 0.252 0.203 0.180 0.153
st - 1.008 3.528 8.568
kvm 0.504 0.302 0.203 0.153
st - 1512 5.292 12.852
km 0.756 0.455 0.302 0.230
st 2.520 2.610 3.384 5.904
kvm 0.203 0.180 0.153 0.126
kvm 0.252 0.252 0.252 0.252
utbr 2.160 2.160 2.160 2.160
utbr 4.320 4.320 4.320 4.320
kvm 0.104 0.104 0.104 0.104
kvm 0.153 0.153 0.153 0.153
2001-04-01
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CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
3.22 Ytbekladnad

16
17

18
19
20

21

22

STALPLAT

Anmarkning: Med
fortillverkad dubbelfalsad
plat avses plat som
levereras forknackt och
snipsad enligt skisser pa
sid 9-07.

ICKE CYLINDRISK
CISTERN

Montering av fortillverkad
plat som sammanfogas
och fasts pa fastprofiler
med skruv eller sprangnit
av max dim 4.5 mm
grundtid

tillkommer

Tillagg for 6vergang till
rundad form eller fér kupad
yta vid fortillverkad plat
grundtid

tillkommer

Tillagg for tillverkning av
plat pa arbetsplatsen

Tillagg utover 20 vid
tillverkning av yta enligt 18
och 19

Dessutom tillaggs for
utbredning av kupad yta

2001-04-01

2- 5- 25- over
Enhet 5 m? 25m? | 100 m* | 100 m?

st 7.560| 5.760| 6.804| 9.828
kvm -l 0.365| 0.320| 0.293
st 2520| 2.772| 3.276] 6.300
kvm 0.252| 0.203| 0.180| 0.153
kvm 0.504| 0.252| 0.153| 0.153
kvm 0.153| 0.153| 0.153| 0.153
utbr 4.032| 4.032| 4.032| 4.032
6-12



3 CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE

3.22 Ytbekladnad
Ug

STALPLAT

Tillaggstider for detaljer vid platbekladnad enligt 01-
22.

23 | For tillverkning av segment pa kupad yta tillkommer
utover tillagget i 11 och 22 per I6pmeter segment Im 0.122

24 | Langs- eller tvargdende vinkelrat maskinkapning av

fortillverkad korrugerad plat Im kapn 0.081
25 | Snedkapning och inpassning av plat pa

oregelbunden plan yta, kapningslangd Im 0.324
26 | enbart inpassning Im 0.081

Infattning (sarg) kring lucka och liknande
27 | tillverkning och montering Im list 0.203
28 | dock lagst st 0.810
29 | Urklipp oavsett form betalas efter totala klipplangden Im 0.225
30 | dock lagst st 0.097

Anmarkning:

Med urklipp avses ej rak klippning av hel plat.

Tillverkning och montering av termometerficka inkl

urklipp
31 | Rak st 0.608
32 | Sned st 1.008
Infalsning av stuts vid takracksstolpe, manlucka och
dylikt
33 | Grundtid st 1.010
34 Im 0.799
35 dock lagst | 1.512

6-13 2001-04-01



3 CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
3.22 Ytbekladnad

Tid i

Ug Arbetsart Enhet timmar

STALPLAT

Kapa 6ver manlucka

tillverkning, montering och isolering
36 | Utv. omkretstom 2 m st 3.240
37 | Utv. omkrets 6ver 2tom 3 m st 4.842

Képa med gavlar 6ver expansionsbalg,

flansforband, balk o dyl
38 | tillverkning, grundtid kvm Im 0.219
39 | tillagg till 38 omkr 0.110
40 | montering, grundtid kvm 0.122
41 | tillagg till 40 Im omkr 0.061
42 | isolering inkl nat per lag, grundtid kvm 0.146
43 | tillagg till 42 Im omkr 0.073
44 | tillagg for fasonklippning mot rundad yta Im Klipp 0.122

Hornlist inkl ankantning
45 | tillverkning Im 0.063
46 | montering Im 0.081
47 | Tillverkning och montering av avslutning (gavellist)

mot plan yta och bestadende av L-list eller nedknackt

kant Im 0.122
48 | D:o mot bojd yta Im 0.365
49 | Kapning och omvikning runt takets ytterkanter vid

montering av fortillverkad, dubbelfalsad plat pa

cisterntak Im 0.243

Anslutningslist till d:o klippbredd max 250 mm
50 | tillverkning Im 0.081
51 | montering Im 0.122

Droppbleck vid sockel. Klippbredd max 250 mm
52 | tillverkning Im 0.126
53 | montering Im 0.104
54 | Kapning och upptagning av snednockfals vid monte-

ring av fortillverkad dubbelfalsad plat, se skisser

sid 9-07. 0.057
55 | For arbete med rostfri eller syrafast stalplat 6kas

tiderna i 01-41 och 44-54 med 20 %
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3

CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE

3.22 Ytbekladnad

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

6-15

STALPLAT

Anmarkningar:

1. For plana sidor pa ytor med oregelbunden form
(icke kvadratiska eller rektanguléra) betalas
tillagg for snedkapning av plat enligt 25 och 26.

2. Ingaende cylindriska delar t ex angdom pa panna
betalas efter 16-22. Helt klotformade cisterner
omfattas ej av tidsattningen i 01-22.

3. Ovanstaende tider galler aven panna eller elfilter
under 100 kvm.

2001-04-01



3 CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE
3.23 Ytbekladnad
Ug | Arbetsart

STODKONSTRUKTIONER

Forutsattningar

Dimensioner

Fastprofiler och distanshallare ska ha foéljande max dim:

Plattprofil max 50x4 mm (vikt 1.57 kg per Im)

Vinkelprofil max 50x50x5 mm (vikt 3.77 kg per Im)

Fyrkantprofil (typ RHS halprofil eller MM rérbalk) max 50x50 mm godstjocklek

3 mm (vikt 4.25 kg per Im)

L-, U- och Z-profiler av plat ska ha en godstjocklek av max 2 mm och

anlaggningsytor av max 100 mm bredd och som pa isolerobjektet fasts pa

max 4 stallen per Im.

Fastprofiler som erfordrar distanshallare ska levereras med distanshallarna

fastsatta i profilen eller monteringsfardiga max 4 st per Im profil.

Med monteringsfardiga distanshallare avses att denna kan monteras i profilen

utan svetsning, skruvning eller nitning. Dim pa distanshallarna max 30x3 mm

eller profil med motsvarande tvarsnittsarea.

Fastalternativ

« Fastprofiler med min c/c 0.9 m. Enstaka avvikelse av passbit o dyl ingar.

« Punktfasten med max 5 st per kvm platyta. Med punktfasten avses
exempelvis takklipps for dubbelfalsad plat eller platplattor med
distanshallare.

| ackordstiderna ingar endast ett av ovanstaende fastalternativ. Vid

anvandande av storre dim eller tatare montage &n vad som ovan angivits

betalas tillaggstid.

Montering av for platens Tid i timmar

fasthallning erforderliga 2- 5- 25- over

distranshallare och fast- Enhet 5m’ 25m° | 100 m* | 100 m’

profiler med svetsning,

nitning, skruvning eller

fastskjutning med

bultpistol

Cylindrisk cistern

01 | grundtid st 0.900 0.450 0.666 2.016

02 |tillkommer kvm - 0.090 0.081 0.068
Icke cylindrisk cistern

03 | grundtid st 0.900 0.342 0.558 1.458

04 | tillkommer kvm - 0.113 0.104 0.090

2001-04-01 6-16
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CISTERNER, KOKARE ELLER LIKNANDE

3.23 Ytbekladnad

Tid i

Ug Arbetsart Enhet | timmar

STODKONSTRUKTIONER

Tillverkning av fastprofiler och distanshallare

Plattprofil Kapning
05 | av profil Bockning av st 0.007
06 | profil Férrundning av st 0.014
07 | profil st 0.014
08 | Kapning och fastsvetsning av distanshallare i profil max

dim pa distanshallare 30x3 mm st 0.020
09 | Kapning, bockning och fastnitning av distanshallare i

profil inkl borrning och inlaggning av mellanlagg st 0.050

Vinkelprofil
10 | Kapning av profil st 0.014
11 | Bockning av profil inkl svetsning st 0.038
12 | Kapning och svetsning av distanshallare i profil med max

dim pa distanshallare 30x3 mm st 0.025
13 | Kapning, bockning och fastnitning av distanshallare i

profil inkl borrning och inlaggning av mellanlagg st 0.068

L-, U- och Z-profiler av plat
14 | Grundtid klippbredd max 0.4 m, plattjocklek max 2 mm Im 0.012
15 | Tillaggstid per knackning Im 0.006

Anmarkning:

Ovanstaende tider galler aven panna eller elfilter

under 100 kvm.

6-17
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PANNOR ELLER ELFILTER

Totalisolering

Isolering och plattackning
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4

PANNA ELLER ELFILTER (MINST 100 KVM) MED

TILLHORANDE KANALSYSTEM

441 Totalisolering

Ug

Arbetsart

Enhet

Tid i
timmar

01

02

03

04

05

06

07

MINERALULL OCH PLAT

Tiderna for plattackning avser:

Slat aluminiumplat i tjocklek 0.5-1.0 mm och max s k
halvhard handelskvalitet SIS-beteckning 4007-14 (SM-
beteckning 5050-14).

Korrugerad aluminiumplat i tjocklek 0.5-1.0 mm och med
max 55 mm profilhéjd.

Stalplat i tjocklek 0.4-0.9 mm och max strackgrans 300-
320 N/mm? eller 31-33 kp/mm? (DJ:s platkvalitet FA).

Isolering av panna eller elfilter med mineralull inkl
svetsning av fastdon, per lag

For ytterligare lag isolering utan svetsning av fastdon

Tillverkning och montering av platbekladnad av
aluminiumplat inkl urklipp, infattningar, sargar,
termometerfickor, hornlister, infallningar och liknande
samt montering av distanshallare och fastprofiler

Dito av stalplat med eller utan ytbelaggning eller
ytbelagd aluminiumplat

Domgavel betalas for isolering enligt 4.11 och for
platbekladnad enligt 4.21 eller 4.22

Kapa och isolering 6ver manlucka betalas enligt 4.21
eller 4.22

Kapa och isolering 6ver expansionsbalg, flansforband,
balk och dylikt betalas enligt 4.21 eller 4.22

Anmarkning:
Ackordsbestammelsernas punkter 15-17 galler ej for
tider i 01-04.

2001-04-01

kvm

kvm

kvm

kvm

0.252

0.203

0.648

0.756
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RADIALFLAKTAR

Totalisolering

Mineralull

Aluminiumplat

Ytbelagd aluminiumplat eller stalplat
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5
5.41

RADIALFLAKTAR

Totalisolering

Ug

Flaktsidans bredd i m

-1.00

1.01
-1.20

1.21
-1.40

1.41
-1.60

1.61
-1.80

1.81
-2.00

2.01
-2.20

2.21
-2.40

2.41
-2.60

2.61
-2.80

2.81
-3.00

01

02
03

8-02

Isolering med mineral-
ull inkl svetsning av
fastdon, per lag

Tillverkning och monte-
ring av platbekladnad
inkl urklipp och sargar
samt montering av
distanshallare och fast-
profiler

Aluminiumplat
Ytbelagd aluminiumplat
eller stalplat med eller
utan ytbelaggning

5.400

8.100

10.080

5.670

8.640

10.620

5.940

9.360

11.520

6.210

10.260

12.600

6.480

11.340

13.950

6.840

12.600

15.480

7.200

14.040

17.190

7.650

15.660

18.720

Flaktsidans bredd avser storsta mattet matt pa flaktkapans utvandiga isolering parallellt med flaktutloppet.

Ackordsbestammelsernas punkter 15-16 galler ej for ovanstaende tider.

8.100

17.460

21.600

8.640

19.080

23.400

9.360

21.240

25.920

2001-04-01







MATNINGSREGLER

Vid isolering enligt 1.11, 1,12, 1.31, 1.51samt 1.52 tillagges utéver uppmatt langd:

a) for bojar 45° och daréver, utforda med segment 1,50 Im isolering
b) for avstick 0,75 Im isolering pa
avsticket

Vid isolering enligt 2.11 oavsett arbetsutférande

a) for bojar 45°och darover. 1,50 Im isolering
b) for avstick 0,75 Im isolering pa
avsticket

Vid isolering enligt 1.11ug 10-21 samt 1,12 tillagges utéver uppmatt langd:

a) for bojar 45° och dardver, utforda med segment, inkl

erforderlig tejpning 2,00 Im isolering
b) for avstick inkl erforderlig tejpning 0,75 Im isolering pa
avsticket

Vid matning av isolering inrdknas i matningen aven icke isolerade ventiler, flansar etc da
varje avbrott i isoleringen icke dverstiger en langd av 500 mm.

Ytan av isoleringen pé ror- och ventilationskanaler ska teoretiskt beraknas pa primarisole-
ring och ytbekladnad pa varje lag for sig, och enligt den nominella tjockleken pa de
material, som har begagnats. Dessutom ska alltid antagas att det oisolerade réret haft en
utvandig diameter av minst 60 mm. Vid isolering av flera lag med samma eller olika
material ska antagas att narmast underliggande laget haft en utvandig diameter av minst
60 mm.

Vid sk paketisolering oberoende av form métes ytterytan och de underliggande lagen
darefter teoretiskt med hansyn till den nominella tjockleken.

For cisterner, apparater eller liknande ska isoleringen matas utvandigt varje lag for
sig.

Ytor berdknas pa varje pjas for sig.
For att tillagg ska utga for kupad eller konisk yta kravs att platen maste klippas i langd-

skarvar for att ytan ska erhalla kupad eller konisk form. | andra fall betraktas ytan som
plan.
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Ackordsbestammelserna pkt 17
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Avdelning 1. ROR

FLANSAR

Typ 4.

VENTILER

Typ7. Typ 8.
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Avdelning 1.11

Minsta rérdiameter (mm) kring vilka mattor av mineralull kan anbringas

Isolervara Isoleringstjocklek mm

30 40 50 60 70 80 100
Rockwool
Véagmatta 25 40 60 90
Lamellmatta 35 45 60 90 160
Natmatta 35 45 60 70 85 110 190
Varmematta 60 70 85 110 160
Gullfiber
Vagmatta 36 48 60 76 114 194
Minwool
Néatmatta 36 48 60 76 114 194
Plattackning av paketisolerade rorledningar enligt
Avd. 1.21 och 1.22

Anmarkning till Ug 06 Ug 06

2001-04-01
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Avdelning 1.12 Fig. 1
2:a laget berdknas pa ytterytan utan tillagg.
1:a laget enligt Ug 009.

> T

Fig. 2
Bada lagen enligt Ug 09.

(€3

Erforderlig ifylining med isoleringsmaterial jamte
avjamning av isoleringen for ytbekladnad ingar
i ackordstiderna enligt Ug 009.

Fig 3. Fig 4.

1:a laget enligt Ug09. Ej tidsatt
2:a laget tidsatts
som enkelt ror.

9-06
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Avd. 3.21 och 3.22
Ug 49 och 54

Fér kapning och omvikning
runt takets ytterkanter.
Tidstillagg enligt

Ug 49

Vid montering av fortillverkad dubbelfasad plat, dar
snedkapning och upptagning av nockfals utfors pa
plats, tid for falsningen markt med 1 tillagg enligt
Ug 583.
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TABELLBILAGA

Omkretstabell

Serie 30
Serie 31
Serie 32
Serie 33
Serie 34
Serie 40
Serie 41
Serie 42
Serie 43
Serie 44

Natmatta, cirk. kanaler
Natmatta med al-folie,cirk. kanaler
Natmatta+natmatta med al-folie

Al-plat, tillverkning och montering
Mont. fortillverkad al-plat

Stalplat, tillverkning och montering
Mont. fortillverkad stalplat

Flansar, isolering med mineralull,
al/stalplat

Ventiler och T-ror, isolering med
mineralull, al/stalplat

Mjuk cellplast
Mjuk cellplast, ventiler, koppl. mm

Sid.

Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.

Sid.
Sid.
Sid.

Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.
Sid.

Sid.
Sid.

10:02

10:03
10:05
10:07
10:09
10:11
10:13
10:15
10:17
10:19
10:21

10:23
10:23
10:24

10:25
10:26
10:27
10:28
10:29
10:30

10:31
10:31

10-01






Omkretstabell

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

6 0,188 0,192 0,195 0,198 0,201 0,204 0,207 0,210( 0,214| 0,217
7 0,220( 0,223 0,226 0,229 0,232 0,236 0,239 0,242| 0,245| 0,248
8| 0,251 0,254 0,258 0,261 0,264 0,267 0,270 0,273| 0,276 0,280
9 0,283 0,286 0,289 0,292 0,295 0,298 0,302 0,305 0,308 0,311
10, 0,314 0,317/ 0,320 0,324 0,327/ 0,330 0,333 0,336 0,339 0,342
11} 0,346 0,349 0,352 0,355 0,358 0,361 0,364 0,368 0,371 0,374
12 0,377 0,380 0,383|] 0,386 0,390 0,393 0,396 0,399 0,402 0,405
13 0,408| 0,412 0,415 0,418 0,421 0,424 0,427 0,430 0,434 0,437
14| 0,440| 0,443| 0,446| 0,449 0452 0456 0,459| 0,462 0,465| 0,468
15 0,471 0,474 0,478 0,481 0,484 0,487 0,490 0,493 0,496 0,500
16| 0,503| 0,506 0,509| 0,512 0,515 0,518 0,522] 0,525 0,528 0,531
17) 0,534 0,537 0,540 0,543 0,547 0,550 0,553] 0,556 0,559| 0,562
18 0,565 0,569 0,572 0575 0578 0,581 0,584 0,587 0,591 0,594
19 0,597 0,600 0,603 0,606 0,609 0,613 0,616 0,619| 0,622 0,625
20 0,628 0,631 0,635 0,638 0,641 0,644 0,647 0,650 0,653| 0,657
21f 0,660( 0,663 0,666 0,669, 0,672 0,675/ 0,679 0,682 0,685 0,688
22 0,691 0,694( 0,697 0,701 0,704 o,707| 0,710 0,713 0,716 0,719
23 0,723 0,726( 0,729 0,732 0,735 0,738 0,741 0,745 0,748 0,751
24 0,754 0,757 0,760( 0,763} 0,767 0,770 0,773| 0,776/ 0,779 0,782
25 0,785 0,789 0,792 0,795 0,798 0,801 0,804 0,807 0,811 0,814
26| 0,817 0,820 0,823 0,826 0,829 0,833 0,836 0,839 0,842 0,845
27 0,848 0,851 0,855 0,858 0,861 0,864 0,867 0,870 0,873| 0,877
28 0,880 0,883 0,886 0,889 0,892 0,895 0,898 0,902 0,905 0,908
29 0911 0,914 0,917 0,920 0,924 0,927 0,930 0,933 0,936 0,939
30 0,942| 0,946 0,949 0,952 0,955 0,958 0,961 0,964 0,968 0,971
31 0974 0977( 0,980( 0,983 0,986 0,990 0,993 0,996 0,999| 1,002
32l 1,005 1,008 1,012 1,015 1,018 1,021| 1,024 1,027 1,030 1,034
33 1,037 1,040 1,043 1,046 1,049| 1,052 1,056 1,059 1,062 1,065
34 1,068 1,071 1,074 1,078 1,081 1,084 1,087 1,090 1,093 1,096
35 1,100 1,103 1,106 1,109 1,112 1,115 1,118 1,122 1,125 1,128
36/ 1,131| 1,134 1,137 1,140 1,144 1,147 1,150 1,153 1,156 1,159
371 1,162 1,166 1,169 1,172 1,75 1,178 1,181 1,184| 1,188 1,191
38 1,194 1,197 1,200( 1,203] 1,206 1,210 1,213| 1,216 1,219| 1,222
39 1,225 1,228 1,232 1,235 1,238| 1,241 1,244| 1,247 1,250 1,253
40| 1,257 1,260 1,263 1,266 1,269 1,272 1,275 1,279 1,282 1,285
41| 1,288 1,291 1,294 1,297( 1,301 1,304 1,307 1,310 1,313 1,316
42| 1,319 1,323 1,326 1,329 1,332 1,335 1,338 1,341 1,345 1,348
43| 1,351 1,354 1,357 1,360( 1,363 1,367 1,370 1,373 1,376 1,379
44| 1,382 1,385 1,389 1,392 1,395 1,398 1,401| 1,404 1,407 1,411
45 1,414 1,417 1,420 1,423 1,426 1,429 1,433| 1,436 1,439| 1,442
46| 1,445 1,448 1,451 1,455 1,458 1,461| 1,464 1,467 1,470 1,473
47| 1,477 1,480 1,483 1,486 1,489 1,492 1,495 1,499 1,502 1,505
48| 1,508 1,511 1,514 1,517 1,521 1,524 1,527 1,530( 1,533 1,536
49| 1,539 1,543 1,546 1,549 1,552 1,555 1,558 1,561 1,565 1,568
50, 1,571 1,574 1,577 1,580 1,583| 1,587 1,590 1,593 1,596 1,599
51/ 1,602 1,605/ 1608 1,612 1,615 1,618 1,621] 1,624| 1,627 1,630

Exempel: Diam. = 136 mm Omkrets = 0.427 m

2001-04-01
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Serie 30

Mineralullsisoleringar samt

= = _ — 5

SE| 98,88 | 2 | B, § | &%
D ST | 549 ! < 8 3 E [=Ip
538 | =x |[2d2| oF £ £ 9 = £s
= © o % © 4ol BE © g T &) g 3
SE| 35|27 % =3 £ g < g o
58 72| < S | 2 = =
18 20 0.034 0.044 0.023
22 20

28 20

35 20

42 20

48 20

54 30 0.037 0.048 0.059 0.067 0.054

60 30

70 30 0.039 0.051 0.061 0.070 0.056

76 30 0.040 0.052 0.063 0.072 0.058

89 30 0.043 0.055 0.066 0.076 0.061

108 40 0.050 0.064 0.076 0.089 0.070 0.026
114 40 0.051 0.066 0.077 0.091 0.071

140 40 0.055 0.072 0.084 0.099 0.077

154 40 0.058 0.088 0.104 0.080

168 40 0.060 0.091 0.108 0.084

194 40 0.065 0.098 0.117 0.090

204 50 0.084 0.121 0.142 0.097

219 50 0.087 0.125 0.147 0.116

254 50 0.095 0.135 0.160 0.126 0.029
273 50 0.099 0.141 0.167 0.131

304 50 0.106 0.150 0.178 0.139

324 50 0.110 0.156 0.185 0.144

356 60 0.121 0.171 0.204 0.159

406 60 0.132 0.186 0.222 0.172

454 60 0.142 0.200 0.239 0.185

508 60 0.154 0.215 0.259 0.200
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diverse vtbehandlingar

Serie 30

E o |3 S _ o Al-folie bredd 500-1000 1.31 % L E
2N [Ezm| 2 D a | = £ = =
E- (859 £ | 22| B g2 | < E | 2%
5C |o 2 E 7] %o o) o £ T2 | £ | 8%
22|28 El & | &5 2 ° a3 o2& | £E% | 2
22|58 & |=&| o | FE 87 |2 |E5
= < N a 8 25
0.068 | 0.014 | 0.012 | 0.030 [ 0.016 0.035 0.045 | 0.015 18
0.035 22

0.036 28

0.037 35

0.037 42

0.038 48

0.015 | 0.013 | 0.032 | 0.018 0.042 0.050 54

0.045 60

0.017 | 0.014 | 0.034 | 0.020 0.045 0.053 70

0.018 | 0.015 | 0.035 | 0.021 0.047 76

0.019 | 0.016 | 0.037 | 0.023 0.050 0.058 89

0.024 | 0.020 | 0.042 | 0.029 0.060 0.068 108

0.025 | 0.021 | 0.044 | 0.030 0.061 0.070 114

0.028 | 0.023 | 0.047 | 0.034 0.067 0.077 140

0.030 [ 0.025 | 0.049 | 0.036 0.071 0.080 154

0.032 | 0.026 | 0.051 | 0.038 0.074 0.084 168

0.035 [ 0.029 | 0.055 | 0.042 0.080 0.091 194

0.039 | 0.032 | 0.059 | 0.047 0.088 0.099 0.017 204

0.041 | 0.034 | 0.062 | 0.049 0.091 0.103 | 0.018 219

0.079 | 0.046 | 0.038 | 0.068 [ 0.054 0.099 0.112 0.020 254
0.048 | 0.040 | 0.070 | 0.057 0.103 0.117 0.021 273

0.052 | 0.043 | 0.075 | 0.062 0.112 0.126 | 0.023 304

0.055 | 0.045 | 0.078 | 0.065 0.116 0.131 0.024 324

0.061 | 0.051 | 0.086 | 0.073 0.129 0.145 | 0.027 356

0.068 | 0.056 | 0.093 | 0.081 0.141 0.158 | 0.030 406

0.074 | 0.061 | 0.100 | 0.088 0.152 0.171 0.032 454

0.081 | 0.067 | 0.109 | 0.097 0.166 0.186 | 0.035 508

2001-04-01 10-04



Serie 31 Mineralullsisoleringar samt

. € 3 — 3 @ G

SE| 4E (2.5 Fg| o |Eg| E | &
D = c S @ = © © = = o
T8 | =¥ |92 2T = =g} = )
co | ©8 |E55| BE © < o < 3B
Se | 33 |27 =3 £ E< £ o
53| 72 |3 < 2 | 2 - =
18 20 0.034 | 0.044 0.023
22 30 0.037 | 0.048

28 30

35 30 0.059 | 0.067 | 0.054

42 30

48 30

54 40 0.041 | 0.053 | 0.064 | 0.073 | 0.059

60 40

70 40 0.043 | 0.055 | 0.066 | 0.077 | 0.061

76 40 0.044 | 0.057 | 0.068 | 0.078 | 0.062

89 40 0.046 | 0.060 | 0.071 | 0.083 | 0.065 | 0.026
108 50 0.063 | 0.083 | 0.093 | 0.107 | 0.086

114 50 0.064 | 0.085 | 0.095 | 0.109 | 0.088

140 50 0.070 | 0.092 | 0.102 | 0.119 | 0.095

154 50 0.073 0.106 | 0.124 | 0.099

168 50 0.076 0.110 | 0.129 | 0.102

194 50 0.082 0.118 | 0.138 | 0.109

204 60 0.088 0.127 | 0.149 | 0.118

219 60 0.091 0.131 | 0.154 | 0.122

254 60 0.099 0.141 | 0.167 | 0.131 | 0.029
273 60 0.103 0.147 | 0.174 | 0.136

304 60 0.110 0.156 | 0.185 | 0.145

324 60 0.114 0.162 | 0.192 | 0.150

356 80 0.167 0.215 | 0.252 | 0.199

406 80 0.180 0.232 | 0.273 | 0.215

454 80 0.194 0.248 | 0.293 | 0.230

508 80 0.210 0.279 | 0.325 | 0.248
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diverse vtbehandlingar Serie 31
o Al-folie bredd 500-1000 | ¥ :
€0 |88 . & 5 5 g
QN EZm L QL o i £ = =
€4 1aT45] 5 |52l 8 |22 < oE | 23
S8 82| B |Fe| 2 | S| 32|35 | 28
T2 |28El £ |2%| 8 | 28| 2¥ |57 | Sk
SRR 2 “|T | § |54
0.068 | 0.014 | 0.012 | 0.030 | 0.016 | 0.035 | 0.045 | 0.015 18

0.013 | 0.031 | 0.018 | 0.039 | 0.055 22
0.040 28
0.040 35
0.041 42
0.045 48
0.017 | 0.015 | 0.035 | 0.022 | 0.048 | 0.056 54
0.018 0.036 0.048 60
0.019 | 0.016 | 0.037 | 0.023 | 0.050 | 0.058 70
0.020 | 0.017 | 0.038 | 0.024 | 0.052 | 0.060 76
0.022 | 0.018 | 0.039 | 0.026 | 0.055 | 0.063 89
0.027 | 0.022 | 0.045 | 0.032 | 0.064 | 0.074 108
0.028 | 0.023 | 0.046 | 0.033 | 0.066 | 0.075 114
0,031 | 0.026 | 0.051 | 0.037 | 0.072 | 0.082 140
0.033 | 0.027 | 0.052 | 0.039 | 0.075 | 0.086 154
0.065 | 0.029 | 0.055 | 0,041 | 0.079 | 0.089 168
0.038 | 0.031 | 0.058 | 0.045 | 0.085 | 0.096 | 0.017 194
0.042 | 0.035 | 0.063 | 0.050 | 0.092 | 0.105 | 0.018 204
0.044 | 0.036 | 0.065 | 0.052 | 0.096 | 0.108 | 0.019 219
0.079 | 0.048 | 0.040 | 0.070 | 0.058 | 0.105 | 0.118 | 0.021 254
0.051 | 0.042 | 0.073 | 0.060 | 0.109 | 0.122 | 0.022 273
0.055 | 0.045 | 0.078 | 0.065 | 0.116 | 0.131 | 0.024 304
0.057 | 0.047 | 0.081 | 0.068 | 0.121 | 0.136 | 0.025 324
0.066 | 0.055 | 0.092 | 0.079 | 0.139 | 0.155 | 0.029 356
0.073 | 0.060 | 0.099 | 0.087 | 0.151 | 0.169 | 0.032 406
0.079 | 0.066 | 0.107 | 0.094 | 0.162 | 0.181 | 0.035 454
0.086 | 0.071 | 0.114 | 0.124 | 0.197 | 0.218 | 0.038 508
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Serie 32 Mineralullsisoleringar samt
= = _ — §o] © o
SE|4E|2. 5S35 | T [E.| B | B
D = c S5 o @ = < T = S -3
58 | ¥ |gdL exg | £ | 22| = & o
c o Q= S 40 S £ © © O B
SeE | g3 |27 5| =5 | E E < = Z
5 -2 | < < «© i 3 Lo

S Z Z o
18 30 0.037 | 0.048 0.023
22 40 0.041 | 0.053
28 40
35 40
42 40
48 40 0.064 | 0.073
54 50 0.053 | 0.070 | 0.079 | 0.090
60 50 0.073 | 0.026
70 50 0.055 | 0.072 | 0.082 | 0.093 | 0.076
76 50 0.056 | 0.074 | 0.083 | 0.096 | 0.078
89 50 0.059 | 0.077 | 0.087 | 0.100 | 0.081
108 60 0.067 | 0.088 | 0,099 | 0.114 | 0.092
114 60 0.069 | 0.090 [ 0.100 | 0.117 | 0.093
140 60 0.074 | 0.098 | 0.108 | 0.126 | 0.100
154 60 0.077 0.112 | 0.131 | 0.104
168 60 0.080 0.116 | 0.136 | 0.108
194 60 0.086 0.124 | 0.145 | 0.115
204 80 0.125 0.163 | 0.189 | 0.150 | 0.029
219 80 0.129 0.168 | 0.195 | 0.155
254 80 0.138 0.180 | 0.210 | 0.166
273 80 0.144 0.186 | 0.218 | 0.172
304 80 0.152 0.197 | 0.230 | 0.182
324 80 0.158 0.204 | 0.239 | 0.189
356 100 0.178 0.228 | 0.269 | 0.211
406 100 0.192 0.246 | 0.289 | 0.227
454 100 0.205 0.273 | 0.318 | 0.242
508 100 0.222 0.296 | 0.345 | 0.262
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diverse ytbehandlingar Serie 32
E o 1% g = Al-folie bredd 500-1000 % L E
2N |E=8 2 | 5| oz | E_|EE
S= |57 S NS =" © Tw| 2 o £ 2 =
58 |g D€ 7 B O =y ot | B £3% | B %
Z2|28El & | 23| 5 |28 | 28|57 | €&
o |G wm o o 0 © O o S 2 2 3
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0.068 | 0.014 | 0.013 | 0.030 | 0.016 | 0.037 | 0.048 | 0.015 18

0.015 0.022 | 0.045 | 0.056 22
0.046 28
35
42
0.047 48
0.021 | 0.017 | 0.038 | 0.023 | 0.049 | 0.059 54
0.051 60
0.022 | 0.018 | 0.039 | 0.026 | 0.055 | 0.063 70
0.023 | 0.019 | 0.041 | 0.027 | 0.056 | 0.065 76
0.024 | 0.020 | 0.042 | 0.029 | 0.060 | 0.068 89
0.029 | 0.024 | 0.048 | 0.035 | 0.069 | 0.078 108
0.030 | 0.025 | 0.049 | 0.036 | 0.071 | 0.080 114
0.033 | 0.028 | 0.053 | 0.040 | 0.077 | 0.087 140
0.035 | 0.029 | 0.055 | 0.042 | 0.080 | 0.091 154
0.037 | 0.031 | 0.058 | 0.044 | 0.083 | 0.095 | 0.016 168
0.040 | 0.034 | 0.062 | 0.048 | 0.090 | 0.101 | 0.018 194
0.079 | 0.047 | 0.039 | 0.069 | 0.056 | 0.102 | 0.115 | 0.021 204
0.049 | 0.040 | 0.071 | 0.057 | 0.104 | 0.118 219
0.053 | 0.044 | 0.076 | 0.064 | 0.114 | 0.129 | 0.023 254
0.056 | 0.046 | 0.079 | 0.067 | 0.119 | 0.134 | 0.024 273
0.060 | 0.050 | 0.084 | 0.071 | 0.126 | 0.141 | 0.026 304
0.062 | 0.052 | 0.087 | 0.074 | 0.131 | 0.147 | 0.027 324
0.072 | 0.059 | 0.097 | 0.086 | 0.149 | 0.167 | 0.031 356
0.078 | 0.065 | 0.106 | 0.093 | 0.160 | 0.180 | 0.034 406
0.084 | 0.070 | 0.113 | 0.101 | 0.172 | 0.193 | 0.037 454
0.091 | 0.076 | 0.121 | 0.109 | 0.185 | 0.207 | 0.040 508
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Serie 33 Mineralullsisoleringar samt
. E T — 9 ? ©
2E 4 £ |2 LS €< | I E, | E 5 S
D = ST |54 @ = < S 3 S g
T 9 =X |T 4.2 Q:® = = L = =y
S3 | 82 |£55| S c g T 5 79
SE| g8 |87 25| E | E<| § o N
58| "2 |5 < 2 | 2 - =
18 40 0.041 | 0.053 0.023
22 50 0,053 | 0,070
28 50
35 50
42 50
48 50
54 60 0.057 | 0.075 0.026
60 60
70 60 0.059 | 0.078 | 0.088 | 0.101
76 60 0.060 | 0.079 | 0.089 | 0.103
89 60 0.063 | 0.083 | 0.093 | 0.108
108 80 0.098 | 0.128 | 0.130 | 0.149
114 80 0.100 | 0.130 | 0.132 | 0.152
140 80 0.107 | 0.139 | 0.141 | 0.162
154 80 0.111 0.146 | 0.168 | 0.135
168 80 0.115 0.150 | 0.174 | 0.139 | 0.029
194 80 0.122 0.159 | 0.185 | 0.147
204 100 0.136 0.176 | 0.206
219 100 0.140 0.181 | 0.212
254 100 0.150 0.193 | 0.226
273 100 0.155 0.200 | 0.234
304 100 0.163 0.211 | 0.247
324 100 0.169
356 120
406 120
454 120
508 120
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diverse vtbehandlingar

Serie 33

R o Alfolie bredd 500-1000 % L E
2N |EZm| 2 QL a | = £ = =
52 2= 8 Sal| & S5 | < oE | 2%
5C |g D€ 7 B Q0 = o | B&| £35 | B %
;S |S8El £ | 25| § |22 | 22|57 | €€
g g8~ T ST 8 | °S
0.068 | 0.018 | 0.015 | 0.035 | 0.022 | 0.045 | 0.056 | 0.015 | 18
0.021 | 0.017 | 0.038 | 0.025 | 0.050 | 0.061 22
0.050 28
0.051 35
0.051 42
0.052 48
0.023 | 0.019 | 0.041 | 0.028 | 0.057 | 0.066 54
0.058 60
0.024 | 0.020 | 0.042 | 0.029 | 0.060 | 0.068 70
0.025 | 0.021 | 0.044 | 0.030 | 0.061 | 0.070 76
0.027 | 0.023 | 0.045 | 0.032 | 0.064 | 0.074 89
0.034 | 0.029 | 0.055 | 0.041 | 0.079 | 0.089 108
0.035 0.056 | 0.042 | 0.080 | 0.091 114
0.039 | 0.032 | 0.059 | 0.046 | 0.086 | 0.098 | 0.017 | 140
0.040 | 0.034 | 0.062 | 0.048 | 0.090 | 0.101 | 0.018 | 154
0.042 | 0.035 | 0.062 | 0.050 | 0.093 | 0.105 | 0.019 | 168
0.079 | 0.046 | 0.038 | 0.068 | 0.054 | 0.099 | 0.112 | 0.020 | 194
0.052 | 0.043 | 0.075 | 0.062 | 0.112 | 0.126 | 0.023 | 204
0.054 | 0.045 | 0.077 | 0.064 | 0.115 | 0.129 | 0.024 | 219
0.058 | 0.048 | 0.082 | 0.070 | 0.124 | 0.139 | 0.026 | 254
0.061 | 0.050 | 0.085 | 0.073 | 0.128 | 0.144 | 0.027 | 273
0.065 | 0.054 | 0.090 | 0.078 | 0.136 | 0.153 | 0.028 | 304
0.067 | 0.056 | 0.093 | 0.081 | 0.141 | 0.158 324
356
406
0.089 | 0.061 | 0.133 | 0.105 | 0.180 | 0.197 454
508
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Serie 34 Mineralullsisoleringar samt
= T _ — © - o
SE|aE 2,3 85| 3 |EL| £ | B
= cZ |35 i g G = = -
T Q =X |5 42 2w = = 8 = = N
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S 4 o
18 50 0.053 | 0.069 0.023
22 60 0.057 | 0.075
28 60
35 60
42 60 0.026
48 60
54 80 0.085 | 0.110
60 80
70 80 0.088 | 0.114
76 80 0.089 | 0.116
89 80 0.093 | 0.121
108 100 0.109
114 100 0.111
140 100 0.118
154 100 0.159 | 0.185 0.029
168 100
194 100 0.173 | 0.201
204 120
219 120
254 120
273 120
304 120
324 120
356 150
406 150
454 150
508 150
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diverse vtbehandlingar

Serie 34
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0.068 | 0.021 | 0.017 | 0.038 | 0.025 | 0.049 | 0.064 | 0.015 18
0.023 | 0.019 | 0.041 | 0.028 | 0.054 | 0.066 22
0.055 28
0.055 35
0.056 42
0.057 48
0.028 | 0.023 | 0.047 | 0.034 | 0.067 | 0.077 54
0.067 60
0.030 | 0.025 | 0.049 | 0.035 | 0.069 | 0.079 70
0.036 | 0.071 | 0.082 76
0,032 | 0.027 | 0.052 | 0.038 | 0.074 | 0.086 89
0.039 | 0.033 | 0.061 | 0.047 | 0.088 | 0.100 | 0.017 108
0.040 | 0.034 | 0.062 | 0.048 | 0.090 | 0.103 114
0.044 | 0.036 | 0.065 | 0.052 | 0.095 | 0.108 | 0.019 140
0.079 | 0.046 | 0.038 | 0.068 | 0.054 | 0.099 | 0.112 | 0.020 154
0.047 | 0.039 | 0.069 | 0.057 | 0.103 | 0.121 168
0.051 | 0.042 | 0.073 | 0.061 | 0.110 | 0.124 | 0.022 194
0.057 | 0.047 | 0.081 | 0.068 | 0.121 | 0.136 | 0.025 204
219
0.064 | 0.053 | 0.089 | 0.076 | 0.133 | 0.155 | 0.028 254
0.070 | 0.055 | 0.098 | 0.084 | 0.143 0.029 273
304
0.032 324
356
406
0.097 | 0.080 | 0.128 | 0.116 | 0.196 | 0.219 | 0.043 454
508
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Serie 40 Mineralullsisoleringar samt
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18 20 0.034 | 0.044 0.023
22 20

28 20

35 20

42 20

48 20

54 40 0.041 | 0.053 | 0.064 | 0.073 | 0.059

60 40

70 40 0.043 | 0.055 | 0.066 | 0.077 | 0.061

76 40 0.044 | 0.057 | 0.068 | 0.078 | 0.062

89 40 0.046 | 0.060 [ 0.071 | 0.083 | 0.065 | 0.026
108 40 0.050 | 0.064 | 0.076 | 0.089 | 0.070

114 40 0.051 | 0.066 | 0.077 0.09 0.071

140 40 0.055 | 0.072 | 0.084 | 0.099 | 0.077

154 40 0.058 0.088 | 0.104 | 0.080

168 40 0.060 0.091 | 0.108 | 0.084

194 40 0.065 0.098 | 0.117 | 0.090

204 60 0.088 0.127 | 0.149 | 0.118

219 60 0.091 0.131 | 0.154 | 0.122

254 60 0.099 0.141 | 0.167 | 0.131

273 60 0.103 0.147 | 0.174 | 0.136

304 60 0.110 0.156 | 0.185 | 0.145 | 0.042
324 60 0.114 0.162 | 0.192 | 0.150

356 60 0.121 0.171 | 0.204 | 0.159

406 60 0.132 0.186 | 0.222 | 0.172

454 60 0.142 0.200 | 0.239 | 0.185

508 60 0.154 0.215 | 0.259 | 0.200

10-13 2001-04-01



diverse ytbehandlingar Serie 40
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0.068 | 0.014 | 0.012 | 0.030 | 0.016 0.035 0.045 0.015 18

0.035 22

0.036 28

0.037 35

0.037 42

0.038 48

0.017 | 0.015 | 0.035 | 0.022 0.048 0.056 54
0.018 60
0.019 | 0.016 | 0.037 | 0.023 0.050 0.058 70
0.020 | 0.017 | 0.038 | 0.024 0.052 0.060 76
0.022 | 0.018 | 0.039 | 0.026 0.055 0.063 89
0.024 | 0.020 | 0.042 | 0.029 0.060 0.068 108
0.025 | 0.021 | 0.044 | 0.030 0.061 0.070 114
0.028 | 0.023 | 0.047 | 0.034 0.067 0.077 140
0.030 | 0.025 | 0.049 | 0.036 0.071 0.080 154
0.032 | 0.026 | 0.051 | 0.038 0.074 0.084 168
0.035 | 0.029 | 0.055 | 0.042 0.080 0.091 194
0.042 | 0.035 | 0.063 | 0.050 0.092 0.105 0.018 204
0.044 | 0.036 | 0.065 | 0.052 0.096 0.108 0.019 219
0.079 | 0.048 | 0.040 | 0.070 | 0.058 0.105 0.118 0.021 254
0.051 | 0.042 | 0.073 | 0.060 0.109 0.122 0.022 273
0.055 | 0.045 | 0.078 | 0.065 0.116 0.131 0.024 304
0.057 | 0.047 | 0.081 | 0.068 0121 0.136 0.025 324
0.061 | 0.051 | 0.086 | 0.073 0.129 0.145 0.027 356
0.068 | 0.056 | 0.093 | 0.081 0.141 0.158 0.030 406
0.074 | 0.061 | 0.100 | 0.088 0.152 0.171 0.032 454
0.081 | 0.067 | 0.109 | 0.097 0.166 0.186 0.035 508
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Serie 41 Mineralullsisoleringar samt
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18 20 0.034 | 0.044 0.023
22 40 0.041 | 0.053
28 40
35 40
42 40
48 40 0.064 | 0.073
54 40
60 40
70 40 0.043 | 0.055 | 0.066 | 0.077 | 0.061
76 40 0.044 | 0.057 | 0.068 | 0.078 | 0.062
89 40 0.046 | 0.060 [ 0.071 | 0.083 | 0.065 | 0.026
108 60 0.067 | 0.088 | 0.099 | 0.114 | 0.092
114 60 0.069 | 0.090 [ 0.100 | 0.117 | 0.093
140 60 0.074 | 0.098 | 0.108 | 0.126 | 0.100
154 60 0.077 0.112 | 0.131 | 0.104
168 60 0.080 0.116 | 0.136 | 0.108
194 60 0.086 0.124 | 0.145 | 0.115
204 60 0.088 0.127 | 0.149 | 0.118
219 60 0.091 0.131 | 0.154 | 0.122
254 60 0.099 0.141 | 0.167 | 0.131 | 0.029
273 60 0.103 0.147 | 0.174 | 0.136
304 60 0.110 0.156 | 0.185 | 0.145
324 60 0.114 0.162 | 0.192 | 0.150
356 80 0.167 0.215 | 0.252 | .0199
406 80 0.180 0.232 | 0.273 | 0.215
454 80 0.194 0.248 | 0.293 | 0.230
508 80 0.210 0.279 | 0.325 | 0.248
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diverse vtbehandlingar

Serie 41
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0.068 | 0.014 | 0.012 | 0.030 | 0.016 0.035 0.045 | 0.015 18

0.015 0.022 0.045 22

0.046 28

35

42

0.047 48

0.017 0.035 0.048 0.056 54

0.018 0.036 60

0.019 | 0.016 | 0.037 | 0.023 0.050 0.058 70

0.020 | 0.017 | 0.038 | 0.024 0.052 0.060 76

0.022 | 0.018 | 0.039 | 0.026 0.055 0.063 89

0.024 | 0.020 | 0.042 | 0.029 0.060 0.068 108

0.030 | 0.025 | 0.049 | 0.036 0.071 0.080 114

0.033 | 0.028 | 00.53 | 0.040 0.077 0.087 140

0.035 | 0.029 | 0.055 | 0.042 0.080 0.091 154

0.037 | 0.031 | 0.058 | 0.044 0.083 0.095 | 0.016 168

0.040 | 0.034 | 0.062 | 0.048 0.090 0.101 | 0.018 194

0.042 | 0.035 | 0.063 | 0.050 0.092 0.105 204

0.044 | 0.036 | 0.065 | 0.052 0.096 0.108 | 0.019 219

0.079 | 0.048 | 0.040 | 0.070 | 0.058 0.105 0.118 | 0.021 254

0.051 | 0.042 | 0.073 | 0.060 0.109 0.122 | 0.022 273

0.055 | 0.045 | 0.078 | 0.065 0.116 0.131 | 0.024 304

0.057 | 0.047 | 0.081 | 0.068 0.121 0.136 | 0.025 324

0,066 | 0,055 | 0.092 | 0.079 0.139 0.155 | 0.029 356

0,073 | 0,060 | 0.099 | 0.087 0.151 0.169 | 0.032 406

0,079 | 0,066 | 0.107 | 0.094 | 0.0162 | 0.181 | 0.035 454

0,086 | 0,071 | 0.114 | 0.124 | 0.0197 | 0.218 | 0.038 508
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Serie 42 Mineralullsisoleringar samt
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18 40 0.041 | 0.053 0.023
22 40
28 40
35 40
42 40
48 40
54 60 0.057 | 0.075 0.026
60 60
70 60 0.059 | 0.078 | 0.088 | 0.101
76 60 0.060 | 0.079 | 0.089 | 0.103
89 60 0.063 | 0.083 | 0.093 | 0.108
108 60 0.067 | 0.088 | 0.099 | 0.114 | 0.092
114 60 0.069 | 0.090 [ 0.100 | 0.117 | 0.093
140 60 0.074 | 0.098 | 0.108 | 0.126 | 0.100
154 60 0.077 0.112 | 0.131 | 0.104
168 60 0.080 0.116 | 0.136 | 0.108
194 60 0.086 0.124 | 0.145 | 0.115
204 80 0.125 0.163 | 0.189 | 0.150
219 80 0.129 0.168 | 0.195 | 0.155
254 80 0.138 0.180 | 0.210 | 0.166
273 80 0.144 0.186 | 0.218 | 0.172
304 80 0.152 0.197 | 0.230 | 0.182
324 80 0.158 0.204 | 0.239 | 0.189
356 100 0.178 0.228 | 0.269 | 0.211
406 100 0.192 0.246 | 0.289 | 0.227
454 100 0.205 0.273 | 0.318 | 0.242
508 100 0.222 0.296 | 0.345 | 0.262
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diverse vtbehandlingar

Serie 42
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0.068 | 0.018 | 0.015 | 0.035 | 0.022 0.045 0.056 0.015 18

22

0.046 28

35

42

0.047 48

0.023 | 0.019 | 0.041 | 0.028 0.057 0.066 54

0.058 60

0.024 | 0.020 | 0.042 | 0.029 0.060 0.068 70

0.025 | 0.021 | 0.044 | 0.030 0.061 0.070 76

0.027 | 0.023 | 0.045 | 0.032 0.064 0.074 89

0.029 | 0.024 | 0.048 | 0.035 0.069 0.078 108

0.030 | 0.025 | 0.049 | 0.036 0.071 0.080 114

0.033 | 0.028 | 0.053 | 0.040 0.077 0.087 140

0.035 | 0.029 | 0.055 | 0.042 0.080 0.091 154

0.037 | 0.031 | 0.058 | 0.044 0.083 0.095 0.016 168

0.040 | 0.034 | 0.062 | 0.048 0.090 0.101 0.018 194

0.047 | 0.039 | 0.069 [ 0.056 0.102 0.115 0.021 204

0.049 | 0.040 | 0.071 | 0.057 0.104 0.118 219

0.053 | 0.044 | 0.076 | 0.064 0.114 0.129 0.023 254

0.056 | 0.046 | 0.079 | 0.067 0.119 0.134 0.024 273

0.060 | 0.050 | 0.084 | 0.071 0.126 0.141 0.026 304

0.062 | 0.052 | 0.087 | 0.074 0.131 0.147 0.027 324

0.072 | 0.059 | 0.097 | 0.086 0.149 0.167 0.031 356

0.078 | 0.065 | 0.106 | 0.093 0.160 0.180 0.034 406

0.084 | 0.070 | 0.113 | 0.101 0.172 0.193 0.037 454

0.091 | 0.076 | 0.212 | 0.109 0.185 0.207 0.040 508
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Serie 43 Mineralullsisoleringar samt
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18 40 0.034 | 0.053 0.023
22 60 0.057 | 0.075
28 60
35 60
42 60
48 60
54 60 0.057 | 0.075 0.026
60 60
70 60 0.059 | 0.078 | 0.088 | 0.101
76 60 0.060 | 0.079 | 0.089 | 0.103
89 60 0.063 | 0.083 | 0.093 | 0.108
108 80 0.098 | 0.128 | 0.130 | 0.149
114 80 0.100 | 0.130 | 0.132 | 0.152
140 80 0.107 | 0.139 | 0.141 | 0.162
154 80 0.111 0.145 | 0.168 | 0.135
168 80 0.115 0.150 | 0.174 | 0.139 | 0.029
194 80 0.122 0.159 | 0.185 | 0.147
204 100 0.136 0.176 | 0.206
219 100 0.140 0.181 | 0.212
254 100 0.150 0.193 | 0.226
273 100 0.155 0.200 | 0.234
304 100 0.163 0.211 | 0.247
324 100 0.169
356 120
406 120
454 120
508 120
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diverse vtbehandlingar

Serie 43
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0.068 | 0.018 | 0.015 | 0.035 | 0.022 0.045 0.056 | 0.015 18
0.023 | 0.019 | 0.041 | 0.028 0.054 0.066 22
0.055 28
35
0.056 42
48
0.057 0.066 54
0.058 60
0.024 | 0.020 | 0.042 | 0.029 0.060 0.068 70
0.025 | 0.021 | 0.044 | 0.030 0.061 0.070 76
0.027 | 0.023 | 0.045 | 0.032 0.064 0.074 89
0.034 | 0.029 | 0.055 | 0.041 0.079 0.089 108
0.035 0.056 | 0.042 0.080 0.091 114
0.039 | 0.032 | 0.059 | 0.046 0.086 0.098 | 0.017 140
0.040 | 0.034 | 0.062 | 0.048 0.090 0.101 | 0.018 154
0.042 | 0.035 | 0.062 [ 0.050 0.093 0.105 | 0.019 168
0.079 | 0.046 | 0.038 | 0.068 [ 0.054 0.099 0.112 | 0.020 194
0.052 | 0.043 | 0.075 | 0.062 0.112 0.126 | 0.023 204
0.054 | 0.045 | 0.077 | 0.064 0.115 0.129 | 0.024 219
0.058 | 0.048 | 0.082 | 0.070 0.124 0.139 | 0.026 254
0.061 | 0.050 | 0.085 | 0.073 0.128 0.144 | 0.027 273
0.065 | 0.054 | 0.090 | 0.078 0.136 0.153 | 0.028 304
0.067 | 0.056 | 0.093 | 0.081 0.141 0.158 324
356
406
0.089 | 0.061 | 0.133 | 0.105 0.180 0.197 454
508
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Serie 44 Mineralullsisoleringar samt
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18 60 0.057 | 0.075 0.023
22 60

28 60

35 60

42 60

48 60

54 80 0.085 | 0.110

60 80

70 80 0.088 | 0.114

76 80 0.089 | 0.116

89 80 0.093 | 0.121

108 100 0.109 | 0.142

114 100 0.111 | 0.144

140 100 0.118 | 0.154

154 100 0.159 | 0.185 0.029
168 100

194 100 0.173 | 0.201

204 120

219 120

254 120

273 120

304 120

324 120

356 160

406 160

454 160

508 160
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Serie 44
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0.068 0.023 0.019 | 0.041 0.028 0.054 0.066 0.015 18
22
0.055 28
35
0.056 42
0.057 48
0.028 | 0.023 | 0.047 | 0.034 0.067 0.077 54
60
0.030 | 0.025 | 0.049 | 0.035 0.069 0.079 70
0.036 0.071 0.082 76
0.032 0.027 | 0.052 0.038 0.074 0.086 89
0.039 | 0.033 | 0.061 | 0.047 0.088 0.100 | 0.017 108
0.040 0.034 | 0.062 0.048 0.090 0.103 114
0.044 0.036 | 0.065 0.052 0.095 0.108 0.019 140
0.079 0.046 0.038 | 0.068 0.054 0.099 0.112 0.020 154
0.047 0.039 | 0.069 0.057 0.102 0.121 168
0.051 0.042 | 0.073 0.061 0.110 0.124 0.022 194
0.057 0.047 | 0.081 0.068 0.121 0.136 0.025 204
219
0.064 0.053 | 0.089 0.076 0.133 0.155 0.028 254
0.070 0.055 | 0.098 0.084 0.143 0.029 273
304
0.032 324
0.038 356
0.041 406
0.100 0.083 | 0.131 0.119 0.201 0.225 0.044 454
0.047 508
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Natmatta cirkulédra kanaler

Utvandig Isoleringstjocklek i mm

rorddiam i
mm 30 40 50 60 70 80 100
80 0.064 0.069 0,085 0.090 0,113 0.120 0.134
100 0.069 0.074 | 0.090 0.096 0.120 0.127 0.141
125 0.075 0.080 0.098 0.104 | 0.129 0.136 0.149
160 0.084 0.089 0.108 0.114 | 0.141 0.148 0.161
200 0.094 0.099 0.120 0.125 0.154 0.161 0.175
250 0.107 0.112 0.134 0.140 0.172 0.178 0.192
315 0.123 0,129 0.153 0.159 0.194 0.201 0.214
400 0.145 0.150 0.178 0.184 0.223 0.230 0.243
500 0.171 0.176 0.207 0.213 0.267 0.276 0.292
630 0.217 0.223 0.259 0.266 0.322 0.330 0.347
800 0.270 0.276 0.319 0.327 0.393 0.401 0.418
1000 0.333 0.339 0.390 0.398 0.476 0.485 0.501

Néatmatta med al-folie cirkulara kanaler

rl'c::zi/zlin;r;gi Isoleringstjocklek i mm
mm 30 40 50 60 70 80 100
80 0.073 0,080 0.097 0.104 0.129 0.138 0.154
100 0.080 0.086 0.104 0.111 0.138 0.146 0.162
125 0.088 0.094 0.113 0.121 0.148 0.156 0.173
160 0.099 0.106 0.126 0.133 0.162 0.171 0.187
200 0.112 0.119 0.140 0.148 0.179 0.187 0.204
250 0.128 0.135 0.158 0.166 0.200 0.208 0.225
315 0.149 0.156 0.182 0.189 0.227 0.235 0.252
400 0.177 0.183 0.213 0.220 0.262 0.270 0.287
500 0.209 0.216 0.249 0.256 0.312 0.321 0.341
630 0.262 0.270 0.312 0.320 0.375 0.385 0.404
800 0.327 0.335 0.385 0.393 0.458 0.467 0.487
1000 0.403 0.411 0.470 0.479 0.555 0.565 0.584
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Ett lag natmatta + Ett lag ndtmatta med Al-folie

Utvandig
rorddiam
i mm

Isoleringstjocklek i mm

80
100
125
160
200
250
315
400
500
630
800

40 + 80| 80 + 40
0.239 | 0.252
0.253 | 0.265
0.270 | 0.282
0.293 | 0.305
0.320 | 0.332
0.353 | 0.365
0.397 | 0.408
0.462 | 0.473
0.536 | 0.557
0.647 | 0.661
0.783 | 0.796

60 + 60
0.238
0.251
0.267
0.290
0.316
0.349
0.392
0.457
0.529
0.638
0.771

50+ 70
0.255
0.269
0.287
0.312
0.340
0.375
0.421
0.490
0.568
0.683
0.826

70 + 50
0.261
0.275
0.293
0.317
0.345
0.381
0.426
0.496
0.584
0.693
0.837
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Aluminiumplét, tillverkad och monterad pa plats

l{tvgndlg. Isoleringstjocklek i mm

rordiam. i
mm 20 30 40 50 60 70 80 100
48 0.144 | 0.144 | 0.144 | 0.144 | 0.144 | 0.144 | 0.144 | 0.144
54 0.149
60
70 0.151
76 0.152
89 0.146 | 0.155
108 0.151 | 0.160
114 0.147 | 0.152 | 0.161
140 0.149 | 0.153 | 0.158 | 0.173
154 0.146 | 0.152 | 0.156 | 0.161 | 0.170
168 0.151 | 0.155 | 0.160 | 0.164 | 0.173
194 0.147 | 0.152 | 0.156 | 0.161 | 0.166 | 0.170 | 0.179

204 0.146 | 0.150 | 0.154 | 0.159 | 0.163 | 0.168 | 0.172 | 0.181
219 0.149 | 0.153 | 0.158 | 0.162 | 0.167 | 0.171 | 0.176 | 0.185
254 0.157 | 0.161 | 0.166 | 0.170 | 0.175 | 0.179 | 0.184 | 0.193

273 0.161 | 0.165 | 0.170 | 0.174 | 0.179 | 0.183 | 0.188 | 0.197
304 0.168 | 0.172 | 0.177 | 0.181 | 0.186 | 0.190 | 0.195 | 0.204
324 0.172 | 0.177 | 0.181 | 0.186 | 0.190 | 0.195 | 0.199 | 0.208
356 0.180 | 0.184 | 0.189 | 0.194 | 0.198 | 0.202 | 0.207 | 0.216
406 0.191 | 0.195 | 0.200 | 0.204 | 0.209 | 0.213 | 0.218 | 0.227

454 0.202 | 0.206 | 0.211 | 0.215 | 0.220 | 0.224 | 0.229 | 0.296
508 0.214 | 0.218 | 0.223 | 0.227 | 0.232 | 0.293 | 0.302 | 0.320

10-25 2001-04-01




Montering av fortillverkad aluminiumpléat

l{tvgndlg_ Isoleringstjocklek i mm
rordiam. i

mm 20 30 40 50 60 70 80 100
48 0.108 | 0.108 | 0.108 | 0.108 | 0.108 | 0.108 | 0.108 | 0.124
54

60

70 0.126
76 0.127
89 0.121 | 0.130
108 0.125 | 0.134
114 0.122 0.127 0.135
140 0.124 | 0.128 | 0.132 | 0.140
154 0.122 | 0.127 | 0.131 | 0.135 | 0.144
168 0.125 | 0.129 | 0.134 | 0.138 | 0.147
194 0.122 | 0.127 | 0.131 | 0.135 | 0.139 | 0.144 | 0.152
204 0.124 | 0.129 | 0.133 | 0.137 | 0.141 | 0.146 | 0.154
219 0.123 | 0.128 | 0.132 | 0.136 | 0.140 | 0.145 | 0.149 | 0.157
254 0.131 | 0.135 | 0.139 | 0.144 | 0.148 | 0.152 | 0.156 | 0.165
273 0.135 | 0.139 | 0.143 | 0.148 | 0.152 | 0.156 | 0.160 | 0.169
304 0.141 | 0.146 | 0.150 | 0.154 | 0.159 | 0.163 | 0.167 | 0.176
324 0.146 | 0.150 | 0.154 | 0.159 | 0.163 | 0.167 | 0.171 | 0.180
356 0.153 | 0.157 | 0.161 | 0.165 | 0.170 | 0.174 | 0.178 | 0.187
406 0.163 | 0.168 | 0.172 | 0.176 | 0.180 | 0.187 | 0.189 | 0.197
454 0.173 | 0.178 | 0.182 | 0.186 | 0.191 | 0.195 | 0.199 | 0.222
508 0.185 | 0.189 | 0.194 | 0.198 | 0.202 | 0.220 | 0.227 | 0.240
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Stalplat. tillverkad och monterad p4 plats
L{tvgndlg. Isoleringstjocklek i mm
rordiam. i
mm 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 100

48 0.194 0.194 0.194 0.194 0.194 0.194 0.194 0.201
54

60

70 0.204
76 0.206
89 0.198 0.210
108 0.204 0.216
114 0.199 0.205 0.218
140 0.201 0.208 0.213 0.226
154 0.205 0.212 0.218 0.213
168 0.204 0.210 0.216 0.222 0.234
194 0.199 0.205 0.212 0.218 0.224 0.230 0.242

204 0.196 0.202 0.209 0.215 0.221 0.227 0.233 0.245
219 0.201 0.207 0.213 0.219 0.225 0.231 0.237 0.250
254 0.212 0.218 0.224 0.230 0.236 0.242 0.248 0.260

273 0.217 0.223 0.230 0.236 0.242 0.248 0.254 0.266
304 0.227 0.233 0.239 0.245 0.251 0.257 0.263 0.276
324 0.233 0.239 0.245 0.251 0.257 0.263 0.269 0.282
356 0.243 0.249 0.255 0.261 0.267 0.273 0.279 0.291
406 0.258 0.264 0.270 0.276 0.281 0.288 0.294 0.307

454 0.272 0.279 0285 0.291 0.297 0.303 0.309 0.398
508 0.289 0.295 0301 0.307 0.313 0.395 0.407 0.437
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Montering av fortillverkad stalplat

l{tvgndlg_ Isoleringstjocklek i mm

rordiam. i
mm 20 30 40 50 60 70 80 100
48 0.146 | 0.146 | 0.146 | 0.146 | 0.146 | 0.146 | 0.146 | 0.146
54 0.155
60
70 0.158
76 0.159
89 0.153 | 0.163
108 0.157 | 0.167
114 0.154 | 0.159 0.169
140 0.155 | 0.160 | 0.165 | 0.175
154 0.154 | 0.159 | 0.164 | 0.164 | 0.179
168 0.155 | 0.162 | 0.167 | 0.172 | 0.182
194 0.154 | 0.159 | 0.164 | 0.169 | 0.174 | 0.179 | .0189
204 0.156 | 0.161 | 0.166 | 0.171 | 0.177 | 0.181 | 0.191
219 0.155 | 0.160 | 0.165 | 0.170 | 0.175 | 0.180 | 0.185 | 0.195
254 0.164 | 0.169 | 0.174 | 0.179 | 0.184 | 0.189 | 0.194 | 0.204
273 0.169 | 0.174 | 0.179 | 0.184 | 0.188 | 0.193 | 0.198 | 0.208
304 0.176 | 0.181 | 0.186 | 0.191 | 0.196 | 0.201 | 0.206 | 0.216
324 0.181 | 0.186 | 0.191 | 0.196 | 0.201 | 0.206 | 0.211 | 0.221
356 0.189 | 0.194 | 0.199 | 0.204 | 0.209 | 0.214 | 0.219 | 0.229
406 0.207 0.07 0.212 | 0.217 | 0.221 | 0.226 | 0.231 | 0.241
454 0.214 | 0.219 | 0.223 | 0.228 | 0.233 | 0.238 | 0.243 | 0.300
508 0.227 | 0.232 | 0.237 | 0.242 | 0.247 | 0.297 | 0.306 | 0.325
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Flansar typ 3 och 4 isolerade med mineralull

Tillagg for
Utvandig , -
diameter i|lsolering |Platsvep T|IIverka°d 2-delad Fortlllverkoad 2-
mm  |med eller plast{Angbroms kapa delad kapa
mineralull |platsvep Al-plat |Stalplat |Al-plat [Stalplat
-300 |0.114 0.043 0.086 0.886 1.102 0.454 0.562
301-400 (0.143 0.054 0.108 0.929 1.166 0.475 0.583
401-500 |0.185 0.065 0.140 0.972 1.210 |(0.497 0.605
501-600 [0.228 0.086 0.173 1.058 1.318 0.540 0.670
601-700 [0.271 0.097 0.205 1.166 1.469 0.583 0.734
701-800 |0.314 0.119 0.238 1.296 1.620 |(0.648 0.821
801-900 (0.370 0.162 0.280 1.447 1.814 |(0.734 0.907
901-100010.428 0.162 0.324 1.620 2.030 |0.821 1.015
Tillaaa for tilkommande del utbver 2 0.216 0.270 0.065 0.081

Tiderna for angbroms galler &ngbroms utford av asfaltpapp, plastfolie,
aluminiumfolie eller laminat av plast- eller aluminiumfolie samt att fog-

tatning utfors med tejp eller lim.

Kapa utford med annat yvarsnitt an runt tidsatts som rund kdpa med

motsvarande omkrets.

*Tiderna galler &ven fér monsterpraglad aluminium.
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Flansade ventiler samt flansade T-ror isolerade med mineralull

Tillagg for
Utvandig <oering |P&ISVeP Tillverkad 2-delad| Fortillverkad 2-
diameter i |!SOI€TING o0 kapa delad kapa
mm  |med olast- Angbroms
mineralulll s isvep Al-plat  [Stalplat [Al-plat [Stalplat
Typ708
-300 0.143 0.054 0.108 0.972 1.210 0.497 0.605
301-400 0.172 0.065 0.130 1.037 1.296 | 0.518 | 0.648
401-500 0.228 0.086 0.173 1.102 1.382 0.562 0.691
501-600 0.285 0.108 0.227 1.188 1.490 0.605 0.756
601-700 0.342 0.130 0.259 1.296 1.620 0.648 0.821
701-800 0.399 0.151 0.302 1.426 1.793 0.713 0.907
801-900 0.457 0.184 0.356 1.620 2.030 0.821 1.015
901-1000 | 0.513 0.216 0.389 1.836 2.290 0.929 1.145
Typ 90 11
-300 0.256 0.108 0.194 1.534 1.922 0.778 0.972
301-400 0.314 0.130 0.238 1.620 2.030 0.821 1.015
401-500 0.399 0.173 0.302 1.836 2.290 0.929 1.145
501-600 0.513 0.216 0.389 2.160 2.700 1.080 1.361
601-700 0.599 0.259 0.454 2.324 3.110 1.253 1.555
701-800 0.713 0.302 0.504 2.916 3.650 1.469 1.836
801-900 0.855 0.356 0.648 3.348 | 4.190 | 1.685 | 2.095
901-1000 | 0.998 0.410 0.756 3.780 | 4.730 | 1.901 2.376
Tillaaq for tillkommande del utover 2 0.216 | 0.270 | 0.065 [ 0.081

Tiderna for angbroms galler angbroms utford av asfaltpapp, plastfolie,
aluminiumfolie eller laminat av plast- eller aluminiumfolie samt att fog-
tatning utfors med tejp eller lim.

Kapa utford med annat yttvarsnitt an runt tidsatts som rund kapa med

motsvarande omkrets.

1 urklipp for ventilbrost eller-spindel ingér i tiderna. Tillkommande urklipp,
se tiderna 1.21 resp. 1.22 Ug 20 och 21.

*Tiderna galler aven for monsterpraglad aluminium.
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Mjuk cellplast

U"tva.lndlg Isoleringstjocklek i mm

rordiameter

mm 10 13 19 25 32
18 0.095 0.095 0.119 | 0.119 0.130
22
28
35
42
48
54
60
70 0.099 0.126 0.138
76 0.099 0.104 0.121 | 0.132 0.144
89 0.110 0.114 0.132 | 0.143 0.155
108 0.124 0.129 0.149 | 0.159 0.171
114 0.129 0.134 0.154 | 0.164 0.176
140 0.150 0.154 0.176 | 0.186 0.198
168 0.172 0.176 0.200 | 0.210 0.222
194 0.192 0.197 0.222 | 0.232 0.244
219 0.212 0.216 0.243 | 0.254 0.266
273 0.254 0.259 0.290 | 0.300 0.313
324 0.294 0.299 0.333 | 0.343 0.355
356 0.319 0.324 0.361 | 0.371 0.383
406 0.358 0.363 0.403 | 0.413 0.425
508 0.438 0.443 0.490 | 0.501 0.513

Tiderna for dimensioner t o m 76 mm galler for slang.
Tider for dimensioner dver 76 mm galler for skiva.

Mjuk cellplast
Ventiler, flansar, rorkopplingar och muffar

Utvandig Ventiler Ventiler | ROrKOPP-

rérdiameter typ 4 lingar och

i mm Tvp7 |Tvp809| Typ 1l rormuffar
-60 0.356 0.540 0.713 0.259 0.086

61-100 0.443 0.670 0.886 | 0.324 0.108
101-150 0.540 0.842 1.080 | 0.389 0.130
151-200 0.605 0.907 1.210 | 0.497 0.173
201-300 0.713 1.080 1.426 | 0.648 0.216
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Anteckningar







